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Uyarilar

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Hiz kontrol cihazi enerjilendirildiginde, gl¢ bilegenleri ve bazi kontrol bilegenleri, gii¢
kaynagina baglanir. Bunlara kesinlikle dokunulmamalidir. Hiz kontrol cihazi kapali
tutulmalidir.

Genel olarak, tesisat veya makinanin elektrikli veya mekaniik parcalari lzerinde
herhangi bir iglem yapmadan énce hiz kontrol cihazinin glic kaynag baglantisi
kesilmelidir.

ALTIVAR'In enerjisi kesildikten ve ekran gériintlisi tamamen kaybolduktan sonra,
ekipmanlar (zerinde c¢alismaya baslamadan d&nce 10 dakika bekleyin. Bu,
kondansatérlerin yik bogaltmasi i¢in gereken siiredir.

Hiz kontrol cihazinda enerji varken yolverme komutlarini veya hiz referanslarini
engelleyerek galisma sirasinda motoru durdurmak mimkindir. Personel givenligi
nedeniyle ani yeniden yolverme islemlerinin nlenmesi gerekirse, bu elektronik kilitteme
sistemi yeterli olmayacaktir: gii¢ devresine bir kesici monte edin.

Hiz kontrol cihazi, bir hata aninda hiz kontrol cihazini ve bunun sonucunda motoru
kapatabilen givenlik cihazlariyla donatilmigtir. Motor bir mekanik blokajla
durdurulabili. Son olarak, basta glic kayna§i arizalan olmak Uzere gerilim
dalgalanmalari da kapanmaya yol acabilir.

Kapanma nedeni ortadan kalkarsa, bagta giivenlik mevzuatina uymasi gerekenler
olmak izere, bazi makina veya tesisatlar i¢in tehlikeli olabilecek yeniden yolverme riski
vardir.

Bu durumda kullanici, motorun program disi kapanmasi durumunda hiz kontrol
cihazina giden gticii kesmek igin bir digik hizli detektér kullaniimasi gibi, yeniden
yolverme olasiligina kars! énlemler almalidir.

Hiz kontrol cihazi gerek uluslararasi ve gerekse ulusal standartlara uygun olarak monte
edilmeli ve ayarlanmalidir. Cihazin standartlara uyumlu hale getirilmesi, Avrupa
Birliginde yarirliikte olan diger direktiflerin yanisira, EMC direktifine de uygun hareket
etmesi gereken sistem entegratoriiniin sorumlulugundadir.

Bu belgede yer alan spesifikasyonlar, EMC direktifinin temel gereksinimlerine uyum igin
mutlaka uygulanmalidir.

Altivar 31 bir komponent olarak degerlendirimelidir: Avrupa direktiflerine (makina
direktifi ve elektromanyetik uyumluluk direktifi) gére tam uyumlu kullanimi saglayan ne
hazir bir makina ne de bir cihazdir. Makinenin sdzkonusu standartlara uygun olmasi,
son kullanicinin sorumlulugundadir.

Hiz kontrol cihazi, maddi hasar veya kigisel yaralanma riski tagiyan makineler (6rnegin
kaldirma ekipmanlar) igin bir givenlik cihazi olarak kullaniimamalidir. Bu tiir
uygulamalarda, asin hiz konrolleri ve giizergahin sabit kontrol altinda tutulmasini
saglamaya yonelik kontroller, hliz kontrol cihazindan bagimsiz olarak galigan, ayri
cihazlarla yapiimaldir.

Bu belgede yer alan iriin ve ekipmanlar, teknik agidan veya kullanilig bigimleri
agisindan gesitli zamanlarda degistirilebilir. Agiklamalari higbir sekilde baglayici olarak
kabul edilemez.
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efesotomasyon - telemecanique inverter

Hiz kontrol cihazi ayar prosediirii

1 - Hiz kontrol cihazinin teslimati
« Etikette basili olan hiz kontrol cihazi referansinin, irsaliyede belirtilen ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
« Altivar 31’i ambalajindan ¢ikarin ve nakliye sirasinda hasar gériup gérmedini kontrol edin.

2 - Besleme geriliminin, hiz kontrol cihazi gerilim araliiyla uyumlu oldugunu kontrol edin.
(bkz. ATV 31 Montaj Kilavuzu).

& - Besleme gerilimi uyumlu degilse hiz kontrol cihazi hasar gérebilir.

3 - Hiz kontrol cihazini monte edin

4 - Agsagidaki pargalari hiz kontrol cihazina baglayin:

» Besleme kaynagi, asagidakileri kontrol edin:
- hiz kontrol cihazinin gerilim araligi ile uyumludur
- enerji kapaldir
* Motor, baglantisinin besleme gerilimine karsilik geldiginden emin olun
* Lojik girigler Gizerinden kontrol
+ Lojik veya analog girisler Gizerinden hiz referansi

5 - Hiz kontrol cihazini enerijilendirin ancak run (galigtir) komutu vermeyin

6 - Eger 50 Hz’den farkl ise, motorun nominal frekansini ayarlayin:

7 - Hiz kontrol cihazinin fabrika ayari uygun degilse, drC meniisiinden motor parametrelerini ayarlayin:

8 - I-O-, CtL- ve FUn- meniilerinde asagidakileri ayarlayin:

Uygulama fonksiyonlari (sadece, hiz kontrol cihazi fabrika ayari uygun olmadiginda), 6rnegin kontrol modu: 3 kablolu veya 4 kablolu gegis
algilama veya 2 kablolu seviye algilama veya ileri ydn éncelikli olmak (izere 2 kablolu seviye algilama veya ATV31pppA icin lokal kontrol.

& Kullanici, programlanan fonksiyonlarin kullanilan kablo baglanti semasiyla uyumlu oldugundan emin olmalidir.

9 - SEt- menisiinde agagidakileri ayarlayin:

- ACC (Hizlanma) ve dEC (Yavaglama) parametreleri
- SP (referans sifirken duslk hiz) ve HSP (referans maksimumken yiksek hiz) parametreleri
- ItH parametresi (motor termik korumast)

10 - Hiz kontrol cihazini ¢aligtirin

Pratik 6neriler

« Ozellikle, fabrika ayarin degistirmek gerektiginde, konfiglirasyon ve ayarlar tablosunu (sayfa 70) doldurarak hiz kontrol cihazi
programlama hazirhg: yapilabilir.

+ drC-, I-O-, CtL- ve FUn- menilerinde FCS parametresini kullanarak fabrika ayarlarina geri dénmek her zaman mimkindur (fonksiyonu
etkinlestirmek igin Inl'i ayarlayin, bkz. sayfa 22, 25, 36 veya 59).

» drC- menusinu kullanarak gergeklestirilen otomatik ince ayarlama, dogruluk ve tepki suresi bakimindan performansi optimum hale
getirmek icin kullanilabilir. Otomatik ince ayar, kontrol algoritmalarini optimum hale getirmek i¢in motorun stator direncini élger.
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Fabrika ayarlari

Fabrika degerleri

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Altivar 31, en yaygin calisma kogullarina gére fabrikada ayarlanmistir:

e o o o o o o o o o o o o o

o o

Gosterge: Motor dururken hiz kontrol cihazi hazirdir (rdY) ve motor ¢alisirken motor frekansi hazirdir.

Motor frekansi (bFr): 50 Hz

Sabit moment uygulamasi, sensorsiiz aki vektdr kontroll ile (UFt = n)

Yavasglama rampasinda normal durma modu (Stt = rMP).

Hata durumunda durma modu: Serbest durus

Dogrusal rampalar (ACC, dEC): 3 saniye

Dusuk hiz(LSP): 0 Hz

Yiksek hiz (HSP): 50 Hz

Motor termik akimi (ItH) = nominal motor akimi (hiz kontrol cihazi gli¢ dederine gére degeri degisir)

Durus sirasinda enjeksiyonlu frenleme akimi (SdC)= 0.7 x hiz kontrol cihazi nominal akimi, 0.5 saniye i¢in

Frenleme sirasinda asir gerilim olmasi durumunda yavaslama rampasinin otomatik adaptasyonu

Bir hata sonrasi otomatik yeniden yolverme olmaz

Anahtarlama frekansi: 4 kHz

Lojik girisler:

- LI, LI2 (2 galisma ydnu): 2-kablolu gegis algilama kontrold, LI1 =ileri, LI2 = geri, ATV 31ppppppA hiz kontrol cihazlarinda aktif degildir
(atanmamistir)

- LI3, LI4: 6nceden ayarl 4 hiz (hiz 1 = hiz referansi veya LSP, hiz 2 = 10 Hz, hiz 3 = 15 Hz, hiz 4 = 20 Hz).

- LI5 - LI6: Aktif degil (atanmamisgtir)

Analog girigler:

- All: Hiz referansi 0-10 V, ATV 31ppppppA hiz kontrol cihazlarinda aktif degildir (atanmamistir)

- Al2: Hiz referansi giris toplami 010 V

- AI3: 4-20 mA aktif degil (atanmamistir)

Réle R1: Bir hata (veya hiz kontrol cihazinin kapanmasi) durumunda kontak agilir

Réle R2: Aktif degil (atanmamustir)

Analog ¢ikis AOC: 0-20 mA aktif degil (atanmamistir)

ATV 31ppppppA serisi

ATV 31ppppppA hiz kontrol cihazlari fabrikadan, lokal kontrol etkinlestiriimis olarak ¢ikarlar: RUN, STOP butonlari ve hiz kontrol cihazi
potansiyometresi akitiftir. LI1 ve LI2 lojik girisleri ve Al1 analog girisi aktif degildir (atanmamugtir).

Yukaridaki degerler uygulama ile uyumluysa, hiz kontrol cihazi ayarlarda degisiklik yapiimadan kullanilabilir.
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Temel fonksiyonlar

Hiz kontrol cihazi termik korumasi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter
Fonksiyonlar:
Sogutma bloguna monte edilen veya gli¢ moduliinde dahili olarak bulunan PTC algilayici ile termik koruma.

Asiri akim durumunda actirarak, hiz kontrol cihazinin asiri yiklere karsi dolayl korunmasi. Tipik agtirma noktalari:
- Motor akimi = hiz kontrol cihazi nominal akiminin %185'’i: 2 saniye

- Motor akimi = hiz kontrol cihazi nominal akiminin %150’si: 60 saniye
Sire

(saniye) 5000 4

3000 A

1000 1

200

160

100 7

60

1.9 Motor akimi/Hiz kontrol cihazi In
Hiz kontrol cihazinin havalandiriimasi

Hiz kontrol cihazi enerjilendirildiginde fan ¢alismaya baslar ve bir run (¢alistir) komutu alinmamissa, 10 saniye sonra kapanir.

Hiz kontrol cihazi galisir komutu ile (¢alisma yénu + referans bellidir) fana otomatik olarak gui¢ verir. Hiz kontrol cihazi durduktan birkag
saniye sonra fan kapanir (motor hizi < 0.2 Hz ve enjeksiyonlu frenleme tamamlanmistir).
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Temel fonksiyonlar

Motor termik korumasi Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Fonksiyon:

12t hesaplayarak termik koruma.
Koruma, kendinden sogutmali motorlari dikkate alir.

& Dikkat: Hiz kontrol cihazi baglantisi kesildiginde, motor termik hal bellegi sifirlanir.

Saniye cinsi
actirma suresi t
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Motor akimi/ItH
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efesotomasyon - telemecanique inverter

Ayarlar - Baglangi¢ 6nerileri

Hiz kontrol cihazini enerjilendirmeden ve parametreleri ayarlamadan énce yapilmasi
gerekenler

- Besleme geriliminin, hiz kontrol cihazi gerilim araliiyla uyumlu oldugunu kontrol edin. (bkz. ATV 31 Montaj Kilavuzu sayfa 2
& ve 3). Besleme gerilimi uyumlu degilse hiz kontrol cihazi hasar gérebilir.
- Istenmeyen yolvermeyi dnlemek igin lojik giriglerin kapali (durum 0) oldugundan emin olun. Aksi takdirde, run (galistir)
komutuna atanmisg olan bir giris, ayar mendilerinden ¢ikar ¢cikmaz motora yolveriimesine neden olabilir.

Hat kontaktérii Gizerinden glic anahtarlama

- Kontaktéri sik sik galigtirmaktan kaginin (filtre kondansatdrleri erken yaglanir). Hiz kontrol cihazini kontrol etmek igin LI11-LI6

& arasi girigleri kullanin.
- Bu talimatlar, 60 saniyeden kisa gevrimler igin son derece énemlidir, aksi takdirde yiik direnci hasar gérebilir.

Kullanici ayarlar ve fonksiyonlarin artiriimasi

Gerektiginde, asagidaki sayfalarda aciklanan sekilde, gosterge ve butonlari kullanarak ayarlar degistirilebilir ve fonksiyonlar artirilabilir. drC-
, I-O, CtL- ve FUn- menilerinde FCS parametresini kullanarak fabrika ayarlarina geri ddnmek ¢ok kolaydir (fonksiyonu etkinlestirmek igin
InL’1 ayarlayin, bkz. sayfa 22, 25, 36 veya 59).

Ug tip parametre bulunmaktadir:

- Gosterge: Hiz kontrol cihazinin gdsterdigi degerler

- Ayar: Calisma sirasinda veya cihaz durdugunda degistirilebilir

- Konfiglirasyon: Sadece cihaz durdugunda ve frenleme yapilmadiginda degistirilebilir. Calisma sirasinda gérintilenebilir.

- Mevcut ¢aligma ayarlarinda yapilan degisikliklerin herhangi bir tehlikeye neden olmadigini kontrol edin. Degisiklikler tercihen
hiz kontrol cihazi durdugunda yapiimalidir.

Baslatma

Onemli not: Fabrika ayarlari modunda, hiz kontrol cihazi enerjilendirildiginde veya bir manuel hata resetleme isleminde, motora sadece
"forward" (ileri), "reverse" (geri) ve "DC injection stop" (DC enjeksiyonlu durus) komutlari resetlendikten sonra enerji verilebilir. Bu
komutlarin resetlenmemesi durumunda, hiz kontrol ¢ ihazi "nSt" mesajini gésterir ancak baslatilamaz. Otomatik yeniden yolverme
fonksiyonu ayarlanmigsa (FLt- menlsiinde Atr parametresi, sayfa 60), bu komutlar resetlemeye gerek olmadan dikkate alinir.

Dustk gigla bir motor izerinde veya motorsuz gergeklestirilen test

+ Fabrika ayarlari modunda, "motor faz kaybi" algilama aktiftir (OPL = YES). Hiz kontrol cihazini bir test veya bakim ortaminda, hiz kontrol
cihazi ile ayni gui¢ degerine sahip bir motora baglamadan, diisuk gii¢li bir motora baglayarak (6zellikle yiksek gii¢li hiz kontrol cihazlari
icin kullanighdir) kontrol etmek igin, "motor faz kaybi" algilama fonksiyonunu devre disi birakin (OPL = NO).

Gerilim/frekans oranini konfiglre edin: UFt = L (drC- mendsu, sayfa 21)

& + Motor akimi, hiz kontrol cihazi nominal akiminin 0.2 katindan dislkse, hiz kontrol cihazi motor termik koruma saglamayacaktir.

Motorlarin paralel kullaniimasi

 Gerilim/frekans oranini konfigure edin: UFt = L (drC- mensu, sayfa 21)

A » Hiz kontrol cihazi artik motor termik koruma saglamamaktadir. Her motor icin alternatif bir termik koruma araci saglayin.
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Gosterge ve tuglarin fonksiyonlari

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Telemecanique
« KirmiziLED ——>mn Altivar 31
"DC barasi AGIK" - - -

|

Dért adet 7 bslumli gdsterge o.o0.00.00

+ 2 CANopen durum LED’i

» Bir meni veya parametreden
¢ikmak veya en son kaydedilen
degere geri ddonmek amaciyla
gosterilen degeri silmek icin
kullanilir.

+ Bir meni veya parametreye
girmek veya gosterilen
parametre veya degeri
kaydetmek icin kullanilir.

» Onceki menii veya
parametreye geri ddSnmek
veya gosterilen degeri
artirmak icin kullanilir

+ Sonraki meni veya
parametreye gitmek veya
gosterilen degeri azaltmak
icin kullanihr

2 . @ veya @ tuglarina basildiginda segim kaydediimez.

* Veriler arasinda hizla gezinmek igin @ veya @ tuglarina basin ve 2 saniyeden uzun siireyle basili tutun.
Secimin kaydedilmesi ve saklanmasi: ENT
Bir deger kaydedildiginde gdsterge yanip soner.
Normal gosterge, hata ve yolverme yok:

- 43.0: SUP-menusinde secilen parametre gosterilir (varsayilan segim: motor frekansi).
Akim sinirlama modunda, gésterge yanip séner.

- init: Baglatma sirasi

- rdY: Hiz kontrol cihazi hazir

- dcb: DC enjeksiyonlu frenleme yapiliyor

- nSt: Serbest durus

- FSt: Hizli durug

- tUn: Otomatik ince ayar yapiliyor

Bir hata meydana geldiginde gésterge yanip soner.
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efesotomasyon - telemecanique inverter

Gdsterge ve tuglarin fonksiyonlari

ATV31ppppppA:

* Kirmizi LED
"DC barasi ON"

Dért adet 7 bolimli gosterge |m—, « 2 CANopen durum LED’i

ERR '

« Bir meni veya parametreden ¢ikmak
veya en son kaydedilen degere geri
dénmek amaciyla gdsterilen degeri
silmek icin kullanilir

« Onceki menii veya parametreye
geridénmek veya gosterilen degeri
artirmak icin kullanilir

+ Sonraki men( veya parametreye
gitmek veya gosterilen degeri
azaltmak igin kullanilir

» Bir meni veya parametreye girmek
veya gosterilen parametre veya degeri
kaydetmek icin kullanilir

STOP/RESET butonu
+ Hatalar resetlemek igin kullanihr
* Motorun durdurulmasini kontrol
etmek igin kullanilabilir
- tCC (I-O- menistu) LOC olarak
konfiglire ediimemisse, serbest
durus gergeklesir

Referans potansiyometresi, Ct
menusindeki Fr1 parametresi AIP
olarak konfiglire edilmigse aktiftir

RUN (CALISTIR) butonu: I-O

menUsindeki tCC parametresi LOC
olarak konfiglre edilmisse, motorun
ileri modda agilmasini kontrol eder

- tCC (I-O- menist) LOC olarak
konfiglire edilmisse, rampa
Gzerinde durus gergeklesir ancak

enjeksiyonlu frenleme
kullaniliyorsa, serbest durus
gergeklesir.

. @ veya @ tuglarina basildiginda segim kaydedilmez.

A

Segcimin kaydedilmesi ve saklanmasi: ENT

« Veriler arasinda hizla gezinmek igin @ veya @ tuglarina basin ve 2 saniyeden uzun siireyle basili tutun.

Bir deger kaydedildiginde gbsterge yanip soner.

Normal gdsterge, hata ve yolverme yok:
- 43.0: SUP- menusiinde segilen parametre gosterilir (varsayilan segim: motora uygulanan ¢ikis frekansi).
Akim sinirlama modunda, gdsterge yanip séner.
- init: Baglatma sirasi
- rdY: Hiz kontrol cihazi hazir
- dcb: DC enjeksiyonlu frenleme yapiliyor
- nSt: Serbest durus
- FSt: Hizli durug
- tUn: Otomatik ince ayar yapiliyor

Bir hata meydana geldiginde gosterge yanip séner.
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Uzaga taginabilir ekran opsiyonu

Bu modiil, duvara monte edilen veya ayakli panolarin kapisina monte edileBileh SR k4O ARite iR PRERSHANIC ISR Seri hattina
baglanan konnektdrli bir kablosu vardir (ekran ile birlikte verilen kilavuza bakiniz). Altivar 31 ile ayni ekran ve programlama butonlarina
sahiptir ve bunlara ek olarak, mentilere erisimi kilitleme anahtari ve hiz kontrol cihazinin kontrol edilmesi igin i¢ buton bulunur:

+ FWD/REV (ILERI/GERI): motor dénus yonini tersine gevirir

* RUN: motor ¢alistirma komutu

+ STOP/RESET: Motor durdurma komutu veya ahata resetleme

Butona ilk basildiginda motor durur ve eger DC enjeksiyonlu durus ayarlanmissa, ikinci kez basildiginda frenleme durdurulur.

On panelin gériinimii: Arka panelin gérinimui:

© ©
H H H H —4 karakterli
gOsterge

@2e ||

@ @ @ Konnektr —— oo
E@

© % ©
7

Erigim kilit anahtari:

A

«konumlar: | & ayarlar ve gostergeye erisilebilir
al (SEt- ve SUP- mentileri)

* konum: o tim mendlere erigilebilir

Not: Musteri sifre korumasi, anahtara gore 6nceliklidir.

engeller.
+ Uzaga tasinabilir ekran baglantisi kesildiginde, hiz kontrol cihazi kilitli haldeyse, tus takimi kilitli kalir.

+ Uzaga taginabilir ekran etkinlestiriimesiigin, COM- menisiindeki tbr parametresinin, fabrika ayar modunda kalmasi gerekir: 19.2
(sayfa 73).

2 » Uzaga tasinabilir ekran uzerindeki erisim kilit anahtari ayrica, hiz kontrol cihazi ayarlarina tus takimi Gzerinden erisilmesini de

Ayarlarin kaydedilmesi ve yiiklenmesi

Uzaga tasinabilir ekranda 4 adede kadar ATV 31 hiz kontrol cihazi ayarlari saklanabilir. Bu ayarlar bir hiz kontrol cihazindan, ayni gii¢
degerine sahip bir baskasina kaydedilebilir, taginabilir veya aktarilabilir. Ayrica ekranda ayni cihaz igin 4 farkl operasyon kaydedilebilir, drC-
, I-O-, CtL- ve FUn- mendilerinde SCS ve FCS parametrelerine bakiniz.

10
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Programlam

a

Meniilere erigi

m

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Enerjilendirme

4,’_]_‘)00( Hiz kontrol cihazinin durumunu gésterir

A
@ Motor frekansi (fabrika ayari sadece hiz kontrol
A cihazi ilk enerjilendirildiginde goéruntilenebilir)
®®
@ SEE-| 2 ] Ayarlar |
®®
@ drl - g | Motor kontrol |
®®
© s |
O®
@ CEL - @ 1 Kontrol |
Mentler @® @@
@ | - _@ Fonksiyonlar |
O®
@ FLE- g | Hatalar |
®®
© con-Jle——] Haberlesme |
®®
@ suF -] g 1 Izleme |
L ®©

Daha kolay kullanim i¢in bazi parametrelere birden fazla mentiden erisilebilir:

- Ayarlarin girilmesi

- Fabrika ayarlarina dondirme
- Ayarlarn geri yuklenmesi ve kaydedilmesi

Meni ve alt menii kodlarini parametre kodlarindan ayirmak igin, meni kodlarinin sonunda bir ¢izgi gérintdilenir.

Ornekler: FUn- menisi, ACC parametresi.
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Programlama

Menii parametrelerine eri§im Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Secimin kaydedilmesi ve saklanmasi: @
Bir deger kaydedildiginde gésterge yanip séner.

Ornek:
Menl Parametre Deger veya atama

‘ i
lﬂ%’l ACC % @ 1 kez yanip sgnme

{ @@ (kaydetme)

(Sonraki parametre)

Tim mendiler "déner menti" tipidir; buna gére, son parametreden sonra ¥ 'a basmaya devam ederseniz, ilk parametreye geri donersiniz
ve ayni sekilde, A'a basarak ilk parametre ve son parametre arasinda gegis yapabilirsiniz.

®
I |1.

[Mend |

son

Tl

Herhangi bir parametreyi (n.) degistirdikten sonra, bir menitiden ¢ikarsaniz veya bagka bir meniye girmeden bu meniye geri dénerseniz,
dogrudan n. parametreye yonlendirileceksiniz (asagidaki agiklamaya bakiniz). Bu sirada bagka bir mentye girdiyseniz veya sistemi yeniden
baslattiysaniz, her zaman men(deki ilk parametreye ydnlendirileceksiniz (asagidaki agiklamaya bakiniz).

®
"
®

| ®|2. @®

[Menti |

son

®

bFr parametresinin ayari

Bu parametre sadece stop modunda ve bir run (galistir) komutu verilmediginde degistirilebilir.

bFr
Kodu Agiklama Ayar araligi Fabrika ayarlar
bFr Standart motor frekansi 50

Bu parametre sadece hiz kontrol cihazi ilk kez ag¢ildiginda géruntilenebilir.

Her zaman drC- menUstnde degistirilebilir.

50 Hz: IEC

60 Hz: NEMA

Bu parametre, asagidaki parametrelerin 6n ayarlarini resetler: HSP sayfa 16, Fitd sayfa 19, FrS sayfa 20 ve tFr sayfa
22.

12
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Fonksiyonlarin uyumlulugu

Uyumsuz fonksiyonlar Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Asagidaki fonksiyonlar, asagidaki durumlarda erisilemez olur veya devre digi birakilir:

Otomatik yeniden yolverme
Sadece 2 kablolu seviye algilama kontroli igin kullanilabilir (tCC = 2C ve tCt = LEL veya PFO).

Ddnen yiikii yakalama ve yolverme

Sadece 2 kablolu seviye algilama kontroli igin kullanilabilir (tCC = 2C ve tCt = LEL veya PFO).
Otomatik enjeksiyonlu durus DC olarak konfiglre edilmisse bu fonksiyon kilitlenir DC (AdC = Ct).

Geri
Sadece ATV31pppA serisinde, lokal kontrol aktifken bu fonksiyon kilitlenir (tCC = LOC).

Fonksiyon uyum tablosu
Uygulama fonksiyonlarinin segimi, I/O sayisiyla ve bazi fonksiyonlarin birbirleriyle uyumsuz olmasiyla sinirli olabilir. Bu tabloda yer almayan

fonksiyonlar tamamen uyumludur.
Fonksiyonlar arasinda uyumsuzluk varsa, konfigiire edilen ilk fonksiyon, kalanlarin konfigiire ediimesini engeller.

= -
— = |5 =)
2 g N 3
e :0 <
c > = © é’
3 3 8 2 B |- |2 g
o = © :0 = S ‘D %Y =}
c |= |2 |¢ |® o [N |X 2 @
5 8 T8 B 3 3|3
> | & |§ |8 |8 |¢ |® |= |8
=L |E c |= @ L O N )
G |¥F |2 O o 0 L a8 [T |»

Giriglerin toplanmasi p Alp| A

+/- hiz (1) p p

Nihayet salteri yénetimi p

Onceden ayarl hizlar X|p p

Pl regulatori pPlpP|lP|P p

Darbeli galisma X|p X|p p

Fren duzeni p|p p

DC enjeksiyonlu durus p A

Hizli durus A

Serbest durus X | X

(1) Fr2 referans kanali kullanilan 6zel uygulama harigtir (bkz. ¢izim 28 ve 30)

E'Uyumsuz fonksiyonlar I:|Uyumlu fonksiyonlar |:|Uygulanmaz

Oncelikli fonksiyonlar (ayni anda aktif olamayan fonksiyonlar):
Ok ile gésterilen fonksiyon, digerine gére énceliklidir.

Durdurma fonksiyonlari, calisma fonksiyonlari Gizerinde éncelige sahiptir.
Lojik komutu Uzerinden hiz referanslari, analog referanslara gére énceliklidir.

/\ Loiik ve analog girig uygulama fonksiyonlari

Asagidaki sayfalarda verilen fonksiyonlarin her biri, girislerden birine atanabilir.
Tek bir girig, ayni anda birden fazla fonksiyonu etkinlestirebilir (6rneg@in geri calisma ve 2. rampa). Bu nedenle, kullanicilar bu fonksiyonlarin
uyumlu oldugundan emin olmalidir.

SUP- gdsterge menisi (LIA ve AIA parametreleri, sayfa 66), uyumluluklarini kontrol etmek amaciyla her bir girise atanan fonksiyonlari
gosterir.

13
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Girig/cikiglara atanabilen fonksiyonlar listesi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Lojik girigler Sayfa Kodu Fabrika ayarlar
ATV31ppp ATV31pppA

Atanmamigtir - - LI5 - LI6 LIt -LI2
LI5 - LI6

lleri - - LM

Onceden ayarli 2 hiz 44 PS2 LI3 LI3

Onceden ayarli 4 hiz 44 PS4 Li4 Li4

Onceden ayarli 8 hiz 44 PS8

Onceden ayarli 16 hiz 45 PS16

Onceden ayarli 2 Pl referansi 51 Pr2

Onceden ayarli 4 Pl referansi 51 Pra

+ hiz 48 USP

- hiz 48 dsP

Darbeli calisma 46 JOG

Rampalararasi gecis 38 rPs

2. akim sinirina gegis 55 LC2

Lojik giris ile hizli durus 39 FSt

Lojik giris ile DC enjeksiyonlu durus 39 dcCli

Lojik giris ile serbest durus 40 nSt

Geri 23 rrs LI2

Harici hata 61 EtF

RESET (hata resetleme) 60 rSF

Cebri lokal mod 63 FLO

Referanslararasi gegis 34 rrFC

Kontrol kanali anahtarlama 35 CCs

Motorlararasi gecis 56 CHP

lleri hareketin sinirlanmasi (sinirlama anahtari) 58 LAF

Geri hareketin sinirlanmasi (sinirlama anahtari) 58 LAr

Hata durdurma 62 InH

Analog girigler Sayfa Kodu Fabrika ayarlari

ATV31ppp ATV31pppA

Atanmamigtir - - Al3 Al1 - AI3

Referans 1 33 Fri Al AIP
(potansiyometre)

Referans 2 33 Fr2

Girig toplami 2 42 SA2 Al2 Al2

Girig toplami 3 42 SA3

Pl regulatér geri besleme 51 PIF

Analog/lojik gikis Sayfa Kodu Fabrika ayarlari

Atanmamigtir - - AOC/AQV

Motor akimi 24 OoCr

Motor frekansi 24 rFr

Motor momenti 24 oLo

Hiz kontrol cihazindan saglanan gli¢ 24 OPr

Hiz kontrol cihazi hatas! (lojik veriler) 24 FLT

Hiz kontrol cihazi ¢aligtyor (lojik veriler) 24 run

Frekans esik degerine ulasildi (lojik veriler) 24 FTtA

Yiksek hiza (HSP) ulasildi (lojik veriler) 24 FLA

Akim esik degerine ulasildi (lojik veriler) 24 CtA

Frekans referans degerine ulasildi (lojik veriler) 24 SrA

Motor termik esik degerine ulasildi (lojik veriler) 24 TSA

Fren sirasi (lojik veriler) 54 bLC
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Girig/cikiglara atanabilen fonksiyonlar listesi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Role Sayfa Kodu Fabrika ayarlar
Atanmamigtir - - R2

Hiz kontrol cihazi hatasi 24 FLTt R1

Hiz kontrol cihazi ¢alisiyor 24 run

Frekans esik degerine ulasildi 24 FtA

Yiksek hiza (HSP) ulasildi 24 FLA

Akim esik deg@erine ulasildi 24 CtA

Frekans referansina ulasildi 24 SrA

Motor termik esik degerine ulasildi 24 TtSA

Fren dizeni 54 bLC
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efesotomasyon - telemecanique inverter

SEt- ayarlar menisi

5EE - |Her]
Kodu |Agiklama Ayar araligi Fabrika ayarlari
UFr |IR kompanzasyon / Gerilim artig 0- %100 20
- UFt (sayfa 21) = n veya nLd i¢in: IR kompanzasyon
- UFt = L veya P icin: Gerilim artisi
Cok duslk hizda momenti optimum hale getirmek igin kullanilir (moment yetersizse UFr degerini artirin).
Motor 1sindiginda UFr degerinin gok yliksek olmadigindan emin olun (dengesizlik riski).
& UFt degerinin degistiriimesi (sayfa 21) sonucunda UFr, fabrika ayarina (%20) geri déner.
FLG |Frekans gevrim kazanci ‘1 - %100 ‘20
Parametreye sadece UFt (sayfa 21) = n veya nLd ise erisilebilir.
FLG parametresi, hiz kontrol cihazinin, kontrol edilecek makinanin ataletine gére hiz rampasini izleme
kabiliyetini ayarlar.
Kazang ¢ok yiiksek olursa, ¢alistirma tutarsiz olabilir.
He FLG dusiik Hz FLG dogru Hz FLG
50 50 50 as
40 40 40
30 Bu durumda 30 30 Bu durumda
20 FLGyi artirin 20 20 FLG'yi azaltin
10 10 10
0 0 1 0
-10 -10 -10
0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t
STA Frekans gevrim dengesi 1-%100 ‘20
Parametreye sadece UFt (sayfa 21) = n veya nLd ise erisilebilir.
Makinenin dinamigine gére, anlik hiz degisiminden (hizlanma veya yavaglama) sabit hale geri dénlse
adaptasyon i¢in kullanihr.
Asin hizdan kaginmak icin dengeyi kademeli olarak artirin.
Hz StA dU§Uk Hz StA dogru Hz StA yuksek
50 [\ 50 50
40 40 40
Bu durumda Bu durumda
% StA’yi azaltin % %0 StA’yi azaltin
20 20 20
10 10 10
0 0+ 0
-10 -10 -10
0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0.1 0.2 0.3 04 05 t 0 0.1 0.2 0.3 04 05 t
SLP |Kayma kompanzasyonu ‘1 - %150 100
Parametreye sadece UFt (sayfa 21) = n veya nLd ise erisilebilir.
Motor nominal hizinda sabitlenin kayma kompanzasyon degerini ayarlamak igin kullanilir.
Motor gl¢ plakasinda verilen hizlarin dogru olmayabilir.
+ Kayma ayari < gergek kayma ise: Motor, sabit halde dogru hizda ¢alismiyordur.
+ Kayma ayari > gergcek kayma ise: Motora asiri kompanzasyon uygulanmigtir ve hiz tutarsizdir.
1dC |Lojik girig ile etkinlestirilen veya stop modu olarak ~ Bkz. sayfa39|0 - In (1) 0.71In (1)
segilen DC enjeksiyonlu fren akiminin seviyesi (2).
tdC | Stop modu olarak segilen toplam DC frenleme Bkz. sayfa39|0.1-30s 05s
siiresi (2).
£dC1 Durma aninda otomatik DC enjeksiyon siiresi Bkz.sayfa41|0.1-30s 05s
SdC21 Durma aninda otomatik DC enjeksiyon akiminin Bkz. sayfa41|0-1.21In (1) 0.7 In (1)
seviyesi
+£dC2 |Durma aninda 2. otomatik DC enjeksiyon siresi Bkz.sayfa41|0-30s Os
SdC2 |Durma aninda 2. DC enjeksiyon akiminin seviyesi  Bkz. sayfa41|{0- 1.2 In (1) 0.51In (1)

(1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gli¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir.
(2) Dikkat: Bu ayarlar "otomatik durus DC enjeksiyon" fonksiyonu icin gecerli degildir.

I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fonksiyon baska bir meniden secilmisse gérintilenir. Karsilik gelen fonksiyonu
konfiglirasyon menisiinden erisim ve ayarlama mimkin oldugunda, programlamaya yardim olmasi i¢in ilgili agiklamalar, bu
menulerde belirtilen sayfalarda verilmistir.
Alti ¢izili olanlar fabrika ayarlari modunda géruntilenir.
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SEt- ayarlar mendsi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu |Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlari
JPF |Atlama frekansi 0 - 500 0 Hz
JPF civarinda + 1 Hz frekans araliginda uzun sireli galismayi engeller. Bu fonksiyon, rezonansa neden olan
kritik hizi engeller. Fonksiyon 0 olarak ayarlandiginda devre digi kalir.
JF2 |lkinci atlama frekansi 0-500 0Hz
JF2 civarinda + 1 Hz frekans araliginda uzun sireli galismayi engeller. Bu fonksiyon, rezonansa neden olan
kritik hizi engeller. Fonksiyon 0 olarak ayarlandiginda devre digi kalir.
JGF |JOG calisma frekansi Bkz. sayfa46|0 - 10 Hz 10 Hz
rPG | Pl regilatori oransal kazang Bkz. sayfa 46|0.01 - 100 1
r1G |Plregilatdri integral kazang Bkz. sayfa51(0.01 - 100/s 1/s
FbS | Pl geri besleme c¢arpan katsayisi Bkz. sayfa51|0.1 - 100 1
PIC Pl regiilatéri diizeltme y6éninin dénmesi Bkz. sayfa51|nO - YES nO
rP2 2. énceden ayarl Pl referansi Bkz. sayfa51|0 - %100 %30
rP3 |3. dnceden ayarli Pl referansi Bkz. sayfa51|0 - %100 %60
rP4 4. 6nceden ayarl Pl referansi Bkz. sayfa51|0 - %100 %90
SP2 |2. 6nceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 10 Hz
SP3 3. 6nceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 15 Hz
SP4 | 4. 6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 20 Hz
SP5 | 5. 6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 25 Hz
SP6 | 6. 6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 30 Hz
SP7 |7.6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 35 Hz
SP8 | 8. 6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa 45|0 - 500 Hz 40 Hz
SP9 | 9. 6nceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 45 Hz
SP10 |10. dnceden ayarl hiz Bkz. sayfa 45|0 - 500 Hz 50 Hz
SP11 11.6nceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 55 HZ
SP12 12. 6nceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 60 Hz
SP13 |13. dnceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 70 Hz
SP14 |14. dnceden ayarl hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 80 Hz
SP15 |15. dnceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 90 Hz
SP16 |16. 6nceden ayarli hiz Bkz. sayfa45|0 - 500 Hz 100 Hz
CL1 |Akim sinirlama 0.25-1.51In (1) 1.51n (1)
Motorun momentini ve sicaklik artisini sinirlamak igin kullanilir
CL2 |2. akim sinirlama Bkz. sayfa55|0.25- 1.5 In (1) 1.51n (1)
TLS |Disik hizda galigma siresi 0-999.9s 0 (zaman
sinirlamasi yok)
Tanimlanan bir siire boyunca LSP’de (duslk hiz) galigmanin ardindan otomatik olarak motor durdurma
komutu verilir. Frekans referansinin LSP’den yiksek olmasi ve bir run (¢alistir) komutunun verilmis olmasi
durumunda motora yeniden yolverilir.
Dikkat: 0 degeri sinirsiz bir siireye karsilik gelir.
rSL | Yeniden yolverme hata esigi ("uyanma" esigi) Bkz. sayfa 52 |0 - %100 0
UFr2 | IR kompanzasyonu, motor 2 Bkz. sayfa 57 |0 - %100 20
FLG2 |Frekans gevrim kazanimi, motor 2 Bkz. sayfa57|0 - %100 20
STA2 Denge, motor 2 Bkz. sayfa 57 |0 - %100 20
SLP2 |Kayma kompanzasyonu, motor 2 Bkz. sayfa 57 |0 - %100 %100

(1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve glg¢ plakasinda gésterilen nominal akimidir.

I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fonksiyon baska bir meniiden secilmigse gérintilenir. Karsilik gelen fonksiyona
konfiglirasyon menusuiinden erisim ve ayarlama mumkin oldugunda, programlamaya yardimci olmasi i¢in ilgili agiklamalar,
bu mendilerde belirtilen sayfalarda verilmistir.
Alti gizili olanlar fabrika ayarlari modunda gérintdlenir.
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SEt- Ayarlar menis

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu

Aciklama

Ayar aralig

Fabrika ayarlan

Ftd

Motor frekans esigi, bunun tzerinde réle kontagi (R1 veya R2 = FtA)
kapanir ve AOV ¢ikisi = 10 V olur (dO = StA)

0-500 Hz

bFr

ttd

Motor termik hal egigi, bunun Gzerinde réle kontagi (R1 veya R2 =
tSA) kapanir veya AQV ¢ikisi = 10 V olur (dO = tSA)

0-%118

ctd

Motor akim esigi, bunun Uzerinde réle kontad (R1 veya R2 = CtA)
kapanir veya AOV ¢ikigl = 10 V olur (dO = CtA)

0-15In(1)

sds

Gosterge parametresi SPd1/SPd2/SPd3 (SUP- menis(, sayfa 65)
icin dlcek faktori

0.1 -200

rFr ¢ikis frekansi ile orantili bir de@eri élgeklemek igin kullanilir: makina hizi, motor hizi, v.b.

- SdSy 1, SPd1 goérintilenir (muhtemel tanimlama = 0.01)

- 1<SdSy 10, SPd2 géruntilenir (muhtemel tanimlama = 0.1)
- SdS > 10, SPd3 gorintllenir (muhtemel tanimlama = 1)

- SdS > 10 ve SdS x rFr > 9999:

Spd3 = % degeri, 2 ondalik basamakta gdsterilir

Ornek: 24 223 igin 24.22 gériintiilenir

- SdS > 10 ve SdS x rFr > 65535, gosterge 65.54 degerinde kilitlenir

Ornek: 4 kutuplu motorun hizinin,

50 Hz'de 1500 rpm olarak gérintilenmesi igin
SdS =30

rFr = 50 Hz’de SPd3 = 1500

SFr

Anahtarlama frekansi Sayfa 22

‘2.0- 16 kHz

4 kHz

Bu parametreye ayni zamanda drC- menistnden de ulagilabilir.

(1) In, hiz kontrol cihazinin montaj kilavuzunda ve gug plakasinda gésterilen nominal akimidir.
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drC- motor kontrol men(isi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

o 0o o
[bF-] = i | Standart motor frekansi

®
@ ®

® ® Fabrika ayarlarina geri déniis / Ayarlarin geri
= T{Fcs I_@,‘—| | i !
yuklenmesi
Q®

Motoru enerjilendiren tUn parametresi diginda, parametreler sadece stop modunda ve higbir run (galigtir) komutu veriimemigse
degistirilebilir.

Opsiyonel taginabilir géstergeden, bu meniiye anahtar Iﬂ] konumundayken erigilebilir.

Hiz kontrol cihazi performansi agagidaki sekilde optimum hale getirilebilir:

- Motor gii¢ plakasinda verilen degerlerin hiz kontrol cihazina girilmesi.
- Otomatik ince ayar yapilmasi (standart asenkron motorda)

e -

Kodu |Agiklama Ayar aralig Fabrika ayarlari
bFr | Standart motor frekansi 50
50 Hz: IEC
60 Hz: NEMA
Bu parametre, asagidaki parametrelerin 6n ayarlarini resetler: HSP sayfa 16, Ftd sayfa 19, FrS sayfa 20 ve tFr
sayfa 22.
UnS | Gig plakasinda verilen nominal motor gerilimi Hiz kontrol cihazi | Hiz kontrol cihazi
guc degerlerine | gli¢ degerlerine
gbre gbre

ATV31pppM2: 100 - 240 V
ATV31pppM3X: 100 - 240 V
ATV31pppN4: 100 - 500 V
ATV31pppS6X: 100 - 600 V

FrsS |Gig plakasinda verilen nominal motor frekansi 10 - 500 Hz 50 Hz

Q UnS (volt)

FrS (Hz) orani, asagidaki degerleri asmamalidir:

ATV31pppM2: 7 maks.

ATV31pppM3X: 7 maks.

ATV31pppN4: 14 maks.

ATV31pppS6X: 17 maks.

Fabrika ayar 50 Hz veya bFr 60 Hz olarak ayarlanmigsa 60 Hz'dir.

NCr |Giug plakasinda verilen nominal motor akimi 0.25-1.51In (1) Hiz kontrol cihazi
guc degerlerine
gbre

NSP |Gig plakasinda verilen nominal motor hizi 0 - 32760 RPM Hiz kontrol cihazi
glc degerlerine
gbre

0 - 9999 RPM ve ardindan 10.00 - 32.76 KRPM
Nominal hiz yerine gii¢ plakasinda senkronize hiz gdsterilirse ve kayma Hz veya bir % olarak verilirse,
nominal hizi agagidaki sekilde hesaplayin
» Nominal hiz = senkron hiz x 100 - kayTgo(% olarak)
veya

* Nominal hiz = senkron hiz x 50, kayma (Hz olarak)

(50 Hz motorlar)

veya 60 - ka ma5(0Hz olarak)
» Nominal hiz = senkron hizx y 50 (60 Hz motorlar)
COS |Gug plakasinda verilen motor Cos @ degeri 05-1 Hiz kontrol cihazi
glc degerlerine
gbre

(1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve glg¢ plakasinda gésterilen nominal akimidir.
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efesotomasyon - telemecanique inverter

drC- motor kontrol men(isi

dr [ -]
Kodu |Agiklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
rSC |Soguk hal stator direnci nO

NO: Fonksiyon devre disi Yiksek performans gerektirmeyen veya hiz kontrol cihazi her

enerjilendirildiginde otomatik adaptasyon (motordan akim geger) yapilmasina tolerans géstermeyen

uygulamalar icin kullanilir.

I n I t: Fonksiyonu etkinlestirir. Motorun termik hali ne olursa olsun diisik hiz performansini artirmak igin.

xxxx: Kullanilan soguk hal stator direncinin m cinsi degeri.

Dikkat:

« Bu fonksiyonun, kaldirma ve tagima uygulamalarinda mutlaka etkinlestirilmesi énerilir.

+ Bu fonksiyon sadece motor soguk haldeyken etkinlestiriimelidir (Inlt).

» rSC = Inlt iken, tUn parametresi POn’a yénlenir. Bir sonraki run (calistir) komutunda, stator direnci bir
otomatik ince ayar ile 6lgillr. Ardindan rSC parametresi, bu degeri degistirir (XXXX) ve saklar; tUn, POn’de
kalmaya devam eder. Olgiim yapilmadikga rSC parametresi Inlt'de kalir.

« XXXX degeri A W tuslari kullanilarak yoénlendirilebilir veya degistirilebilir.

tUnN |Motor siirlicii adaptasyonu (autotuning) \ nO

TUm motor parametrelerinin (UnS, FrS, nCr, nSP, COS) otomatik adaptasyon éncesi dogru bicimde

konfiglre edilmis olmasi gerekir.

NO: Otomatik adaptasyon yapilmiyor.

YES: Otomatik adaptasyon en kisa sirede yapilir ve ardindan bir hata durumunda parametre otomatik

olarak dOnE veya nO olarak degisir (tnF hatasi gésterilir).

dONE: Otomatik adaptasyon isleminin en son yapildigi zamanki degerlerin kullaniimasi.

run: Bir run (¢alistir) komutu her génderildiginde otomatik adaptasyon yapilir.

PON: Cihaz her enerjilendirildiginde otomatik adaptasyon yapilir.

L 11 to L 1 6: Bu fonksiyona atanan bir lojik giris 0'dan 1’e her degistiginde otomatik ince ayar yapilir.

Dikkat:

rSC, nO disinda bir deger ise tUN, POn’ye yonlendirilir.

Otomatik adaptasyon sadece higbir komutun aktif olmadigr zaman yapilir. Bir lojik girise "serbest durug”

veya "hizli durug" fonksiyonu atanmigsa, bu girig 1 olarak ayarlanmalidir (0’da aktif).

Otomatik adaptasyon 1-2 saniye srer. Islemi kesmeyin, géstergenin "dOnE" veya "nO" olarak degismesini

bekleyin.

& Otomatik adaptasyon sirasinda motor nominal akimda caligir.
tUS |Otomatik adaptasyon durumu tAb

(sadece bilgi amaglidir, degistirilemez)

TADb: Motoru kontrol etmek igin varsayilan stator direng degeri kullanilir.

PENd: Otomatik adaptasyon yapilmasi istenmis ancak heniiz yapilmamistir.

PrOG: Otomatik adaptasyon yapiliyor.

FA 1 L: Otomatik adaptasyon basarisiz olmustur.

dOnNE: Motoru kontrol etmek igin otomatik adaptasyon fonksiyonu ile diglilen stator direnci kullanilir.

Strd: Motoru kontrol etmek igin kullanilan soguk hal stator direnci (rSC, nO disinda bir degerdir).

UFt |Gerilim/frekans orani tipinin segilmesi ‘ ‘ n

L: Paralel baglanan motorlar veya 6zel motorlar i¢in sabit moment

P: Degisken moment: Pompa ve fan uygulamalari

N: Sabit momentli uygulamalar igin sensérsuz aki vektér kontroll

nLd: Yiksek dinamik gerektirmeyen degisken momentli uygulamalar igin enerji tasarruf modu (ylksiiz

durumda P ve yukli durumda n orani ile ayni sekilde hareket eder).

Gerilim

I
unS

,""’ / |

e

.7 s
A
- ‘ Frekans
Frs

21

www.eforsan.com.tr
542 291 58 92 - 0242 33540 42




drC- motor kontrol men(isi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu |Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
nrd |Rastgele anahtarlama frekansi YES

YES: Rastgele modilasyonlu frekans

NO: Sabit frekans

Rastgele anahtarlama frekansi, sabit frekansta meydana gelmesi muhtemel her tlrli rezonansi énler.

SFr |Anahtarlama frekansi 2.0- 16 kHz 4 kHz

(1)

Frekans, motordan kaynaklanan guriltly azaltmak igin ayarlanabilir.

Frekans 4 kHz'den yiiksek bir dedere ayarlanmissa, sicaklikta asiri bir artis meydana gelmesi durumunda

hiz kontrol cihazi anahtarlama frekansini otomatik olarak disirir ve sicaklik normale déndikten sonra

tekrar artirir.

TtFr |Maksimum gikig frekansi ‘ 10 - 500 Hz ‘60 Hz
Fabrika ayari 60 Hz veya bFr 60 Hz olarak ayarlanmigsa 72 Hz'dir.

SrF |Hiz gevrim filtresinin bastinimasi ‘ ‘nO

NO: Hiz gevrim filtresi aktiftir (referansin asiimasini énler).

YES: Hiz ¢evrim filtresi bastinimistir (konum kontrol uygulamalarinda, bu parametre tepki slresini azaltir

ve referans agilabilir).

Hz Hz

50 50 e

40 40

20 SrF =n0O 2 SrF = YES

20 20

10 10

0 0
-10 -10

0 0,1 0,2 03 04 05 t 0 0,1 0,2 03 04 05 t
SCS | Ayarlarin kaydedilmesi nO

(1)

NO: Fonksiyon devredisl.

Str 1: Gegerli ayart EEPROM’a kaydeder (ancak otomatik adaptasyon sonucunu kaydetmez). Kayit

islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya geger. Bu fonksiyon, gegerli ayara ek olarak baska

bir konfiglrasyonu yedekte tutmak i¢in kullanilir.

Hiz kontrol cihazlar fabrikadan, gegerli ayar ve yedek ayar fabrika ayari ile baglatiimis olarak ¢ikar.

» Hiz kontrol cihazina uzagda tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, asagidaki ek se¢im opsiyonlari
goruntllenir: FIL1, FIL2, FIL3, FIL4 (tasinabilir ekranin EEPROM belleginde, gegerli ayari
kaydetmek icin bulunan dosyalar). Ayni zamanda, ayni gli¢ degerine sahip baska hiz kontrol cihazlarinda
da saklanabilen veya bunlara aktarilabilen, 1-4 arasi farkli ayar kaydetmek igin kullanilirlar.

Kayit islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya gecer.
FCS |Fabrika ayarlarina geri dénig / Ayarlarin geri yiklenmesi nO

(M

NO: Fonksiyon devre disi

rEC I : Gegerli konfigiirasyon, SCS = Strl ile 6nceden kaydedilen yedek ayarla ayni olur. RECI sadece

yedekleme yapilirken gériintilenebilir. Bu islemi tamamladiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

1 n b: Gegerli konfiglrasyon, fabrika ayarlariyla ayni olur. Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik

olarak nO’ya geger.

» Hiz kontrol cihazina uzaga tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, karsilik gelen dosyalar tasinabilir
ekranin EEPROM bellegine ylklendikten sonra (0-4 dosya), asagidaki ek se¢im opsiyonlari gérintilenir:
FIL1, FIL2, FIL3, FILA4. Gegerli ayarin tasinabilir ekrana yiklenebilen 4 ayardan biriyle
degistiriimesini saglarlar.

Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

Dikkat: Parametre nO’ya gegctikten sonra NAd parametresi ekranda kisa bir siire gériintilenirse, ayar
aktarimi yapmak mimkun degildir ve yapilamamistir (6rnegin, hiz kontrol cihazi degerleri farklidir).
Parametre nO’ya gegtikten sonra NEr parametresi ekranda kisa bir slre gérintilenirse, konfiglirasyon
aktarim hatasi olmustur ve Inl kullanilarak fabrika ayarlari geri yuklenmelidir.

Her iki durumda da, tekrar denemeden dnce, aktarilacak konfigirasyonu kontrol edin.

& rECI, Inl ve FL1 - FL4’Un dikkate alinabilmesi icin ENT tusu 2 saniye sireyle basili tutulmahdir.

(1) SCS ve FCS parametrelerine gesitli ayar menllerinde erisilebilir ancak bunlar tim mendileri ve parametreli bir butin olarak ilgilendirir.
(2) Bu parametreye, SEt- ayar menisunden de erisilebilir.
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I-O- 1/0 menisi

®

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

oO®

Lrc
®
o ®@®
®

®®

«%: 2 kablolu / 3 kablolu kontrol

A—@:SE Fabrika ayarlarina geri doniis / Ayarlarin geri yiklenmesi

Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (calistir) komutu veriimediginde degistirilebilir.
Opsiyonel taginabilir ekranda, bu meniiye anahtar d\ konumundayken erigilebilir.

o

Kodu |Agiklama Fabrika ayarlari
TCC |2kablolu /3 kablolu kontrol 2C
(Kontrol tipi) ATV31pppA: LOC
Kontrol konfiglirasyonu:
2C = 2 kablolu kontrol
3C = 3 kablolu kontrol
LOC = lokal kontrol (hiz kontrol cihazi RUN/STOP/RESET) sadece ATV31pppA icin (LAC = L3 ise
goriinmez, bkz. sayfa 33).
2 kablolu kontrol: Girisin agik veya kapali durumu ¢alisma ve durmayi kontrol eder.
VT —— 1
Baglanti 6rnegi: | 24V LIt Lix |
LI1:ileri YT T
Lix: geri
3 kablolu kontrol (darbe kontrol): Yolvermeyi kontrol etmek icin bir "ileri" veya "geri" sinyali ve durdurmayi
kontrol etmek igin bir "stop" sinyali yeterlidir.
Kablo baglanti 6rnegi: IV e — 1
LI: dur 124V LM L2 Lix |
LI2: ileri TR
LiIx: geri E/EN E
tCC atamasini degistirmek igin 2 saniye sireyle "ENT" tusuna basin. Bunun sonucunda asagidaki
& fonksiyonlar fabrika ayarlarina geri déner: rrS, tCt ve lojik girisleri etkileyen tim fonksiyonlar.
TCt |2kablolu kontrol tipi (parametreye sadece tCC = 2C iken erisilebilir) trn
LEL.: Calistirma veya durdurma igin 0 veya 1 dikkate alinir.
trn: Gig kaynaginda kesinti olduktan sonra istenmeyen yeniden yolvermeyi 6nlemek amaciyla, islemi
baslatmak i¢in durum degisikligi yapilmas:i (0 veya 1) gerekir.
PFO: Galistirma veya durdurma i¢in durum 0 veya 1 dikkate alinir ancak "ileri" emri her zaman igin "geri"
emrine goére énceliklidir.
rrS |Lojik girig Gzerinden ters ¢aligma tCC =2C ise: LI2
tCC =3C ise: LI3
tCC =LOC ise: nO
rrS = n0O ise, ters ¢alisma Al2 Gizerindeki negatif gerilim araciligiyla aktiftir
NnO: Atanmamistir
L 1 2: Lojik giris LI2, tCC = 2C ise erisilebilir.
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 15: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16
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efesotomasyon - telemecanique inverter

o

Kodu |Agiklama Fabrika ayarlari
CrL3 |AI3 girisinde disik hiz (LSP) degeri, 0-20 mA aras| ayarlanabilir 4 mA
CrH3 |AI3 girisinde yiiksek hiz (HSP) degeri, 4-20 mA arasi ayarlanabilir 20 mA
Bu iki parametre girisi 0-20 mA, 4-20 mA, 20-4 mA, v.b. olarak ayarlayabilmek amaciyla kullanihr.
Frekans Frekans
HSP Ornek: HSP
7 20-4 mA
LSP 1 7”/ LSP
| |
| |
0 I I
Al3
o3 CrH3 20 (n|1/3x) (4cr.:1‘/3\) (ZCO”H?A) (mA)
AOL1t |Analog gikigin ayari ‘OA
OA: 0 - 20 mA konfglrasyonu (terminal AOC kullanihr)
4A: 4 - 20 mA konfigirasyonu (terminal AOC kullanilir)
10U: 0 - 10 V konfiglrasyonu (terminal AOV kullanilir)
dO | Analog/lojik gtkig AOC/AOV ‘ nO
NO: Atanmamigtir.
OCr: Motor akimi 20 mA veya 10 V, hiz kontrol cihazi nominal akiminin iki katina karsilik gelir.
OFr: Motor frekansi 20 mA veya 10 V, tFr maksimum frekansa karsilik gelir (sayfa 22).
Otr: Motor momenti 20 mA veya 10 V, nominal motor momentinin iki katina karsilik gelir.
OPr: Hiz kontrol cihazindan saglanan gl¢, 20 mA veya 10 V, hiz kontrol cihazi nominal giiciinuin iki katina
karsilik gelir.
Asagidaki atamalar yapildiginda (1), analog ¢ikis lojik ¢ikisa déntstirulir (Montaj Kilavuzundaki gizime
bakiniz).
FLt: Hiz kontrol cihazi hatasi
ruUn: Hiz kontrol cihazi ¢aligiyor
FtA: Frekans esik degerine ulasildi (SEt- menisinde Ftd parametresi, sayfa 19)
FLA: Yiksek hiza (HSP) ulasildi
CtA: Akim esik de@erine ulasildi (SEt- menisinde Ctd parametresi, sayfa 19)
SrA: Frekans referansina ulasildi
TSA: Motor termik esik degerine ulasildi (SEt- menlsinde ttd parametresi, sayfa 19)
bL.C: Fren sirasi (bu atama sadece FUn- menistinden etkinlestirilebilir / devre digi birakilabilir, bkz. sayfa 54)
APL.: LFL= nO (sayfa 62) olsa dahi, 4-20 mA sinyal kaybi
FLt (hiz kontrol cihazi hatal degilse durum 1) disinda, segilen atama aktifken, lojik ¢ikis durum 1’dedir (24 V).
A (1) Bu atamalarla, AOt = OA olarak ayarlayin.
rl |Réler ‘ FLt
nO: Atanmamistir
FLt: Hiz kontrol cihazi hatasi
run: Hiz kontrol cihazi ¢aligiyor
FtA: Frekans esik degerine ulasildi (SEt- menisiinde Ftd parametresi, sayfa 19)
FLA: Yiksek hiza (HSP) ulasildi
CTA: Akim esik degerine ulasildi (SEt- menusiunde Ctd parametresi, sayfa 19)
SrA: Frekans referansina ulasildi
TSA: Motor termik esik degerine ulasildi (SEt- menisinde ttd parametresi, sayfa 19)
APL.: LFL= nO (sayfa 62) olsa dahi, 4-20 mA sinyal kaybi
FLt (hiz kontrol cihazi hatali degilse enerjilendirilir) disinda secilen atama aktifken réle enerjilendirilir.
r2

Réle r2 ‘ nO

NnO: Atanmamigtir
FL t: Hiz kontorl cihazi hatasi
run: Hiz kontrol cihazi ¢alisiyor
FtTA: Frekans esik degerine ulasildi (SEt- menisiinde Ftd parametresi, sayfa 19)
FLA: Yiksek hiza (HSP) ulasildi
CtA: Akim esik deg@erine ulasildi (SEt- menusiinde Ctd parametresi, sayfa 19)
SrA: Frekans referansina ulasildi
TSA: Motor termik esik degerine ulasildi (SEt- menUsiinde ttd parametresi, sayfa 19)
bL.C: Fren sirasi (bu atama sadece FUn- menistnden etkinlestirilebilir/devre disi birakilabilir, bkz. sayfa 54)
APL.: LFL= nO (sayfa 62) olsa dahi, 4-20 mA sinyal kaybi

FLt (hiz kontrol cihazi hatali degilse enerjilendirilir) disinda secilen atama aktifken réle enerjilendirilir.
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Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

o

Kodu |Agiklama Fabrika ayarlari

SCS |Ayarlarin kaydedilmesi
(1)

NO: Fonksiyon devredisi.

Str 1 Gegerli ayar EEPROM’a kaydeder (ancak otomatik adaptasyon sonucunu kaydetmez). Kayit

islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya geger. Bu fonksiyon, gecerli ayara ek olarak bagka

bir konfiglirasyonu yedekte tutmak icin kullanilir.

Hiz kontrol cihazlari fabrikadan, gegerli ayar ve yedek ayar fabrika ayari ile baslatiimis olarak ¢ikar.

» Hiz kontrol cihazina uzagda tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, asagidaki ek segim opsiyonlari
goruntilenir: FIL1, FIL2, FIL3, FILA4 (tasinabilir ekranin EEPROM belleginde, gegerli ayari
kaydetmek icin bulunan dosyalar). Ayni zamanda, ayni gli¢ degerine sahip baska hiz kontrol cihazlarinda
da saklanabilen veya bunlara aktarilabilen, 1-4 arasi farkli ayari kaydetmek icin kullanilirlar.

Kayit islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya gecer.

FCS |Fabrika ayarlarina geri doniig / Ayarin geri yliklenmesi
(1)

NO: Fonksiyon devre digl

rEC I: Gegerli konfigiirasyon, SCS = Strl ile nceden kaydedilen yedek ayarla ayni olur. RECI sadece

yedekleme yapilirken géruntilenebilir. Bu islemi tamamladiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

1 n b: Gegerli konfiglrasyon, fabrika ayarlariyla ayni olur. Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik

olarak nO’ya gecer.

» Hiz kontrol cihazina uzagda tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, karsilik gelen dosyalar taginabilir
ekranin EEPROM bellegine ylklendikten sonra (0-4 dosya), asagidaki ek segim opsiyonlari gérintdlenir:
FIL1 FIL2, FIL3, FILA4. Gegerli ayarin tasinabilir ekrana yiklenebilen 4 ayardan biriyle
degistiriimesini saglarlar.

Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya gecer.

Dikkat: Parametre nO’ya gectikten sonra nAd parametresi ekranda kisa bir stire gorintilenirse, ayar
aktarimi yapmak mimkin degildir ve yapilamamistir (6rnegin, hiz kontrol cihazi degerleri farklidir).
Parametre nO’ya gectikten sonra nEr parametresi ekranda kisa bir siire gérintilenirse, konfigirasyon
aktarim hatasi olmustur ve Inl kullanilarak fabrika ayarlari geri yuklenmelidir.

Her iki durumda da, tekrar denemeden dnce, aktarilacak konfigurasyonu kontrol edin.

& rECI, Inl ve FL1 - FL4’Un dikkate alinabilmesi icin ENT tusu 2 saniye slreyle basil tutulmalidir.

(1) SCS ve FCS aprametrelerine gesitli konfiglirasyon mendlerinden erisilebilir ancak bunlar tim mendleri ve parametreli bir biitlin olarak
ilgilendirir.
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CtL- Kontrol meni(si

S [%L%kﬁa—: Fonksiyon erisim seviyesi
et 9 el ©
Fr |

A&E/F':g: Fabrika ayarlarina geri déniig / Ayarlarin geri yiklenmesi
Qe

Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (¢alistir) komutu verilmediginde degistirilebilir.
Opsiyonel uzaga taginabilir ekranda, bu meniiye anahtar E? konumundayken erigilebilir.

Kontrol ve referans kanallar

Calistirma komutlar (ileri, geri, v.b.) ve hiz referanslari, asagidaki yéntemler kullanilarak génderilebilir:

Komut CMD Referans rFr

tEr:  Terminal (LI.) Al1-Al2-Al3: Terminal

LOC: Tus takimi (RUN/STOP), sadece ATV31pppA |AIP: Potansiyometre, sadece ATV31pppA

LCC: Uzaga tasinabilir ekran (RJ45 soketi) LCC: ATV31 tus takimi veya ATV31pppA tus takimi veya uzagda tasinabilir
ekran

Mdb: Modbus (RJ45 soketi) Mdb: Modbus (RJ45 soketi)

CAn: CANopen (RJ45 soketi) CAn: CANopen (RJ45 soketi)

Not:

Tus takimi ve uzag@a tasinabilir ekran tzerindeki STOP tuslari éncelige sahip olabilir (CtL- meniisinde PSt parametresi).
CtL- menusiindeki LAC parametresi, kontrol ve referans kanallari i¢in dncelikli modlari se¢gmek igin kullanilabilir. 3 fonksiyon seviyesi vardir:

« LAC =L1: Temel fonksiyonlar, haberlesme protokolli tizerinden dncelik sahibi. Bu seviye, ATV28 ile degistirilebilir.

*« LAC =L2: L1’e gore ek fonksiyonlar opsiyonu saglar:
- +/- hiz (otopod)
- Fren kontrolt
- 2. akim siniri igin anahtarlama
- Motor anahtarlama
- Nihayet salteri yonetimi yonetimi

* LAC =L3: L2 ile ayni fonksiyonlara ek olarak kontrol ve referans kanallari ¢in karma mod saglar.

LAC = L1 veya L2 ise, bu kanallar agsagidaki sekilde birlestirilebilir.

En ylksek 6ncelikleden en disik 6ncelikliye: Lokal kuvvet uygulama, CANopen, Modbus, Uzak terminal, Terminal/Tus takimi (asagidaki
semada sagdan sola).

Terminal/Tus
takimi

Modbus
LcC CANopen
FLO

Uzaga tasinabilir ekran

Cebri lokal mod

Sayfa 28 ve 29'da verilen ayrintili semalara bakiniz.
» ATV31 hiz kontrol cihazlarinda, fabrika ayarlari modunda kontrol ve referans terminal ile kontrol edilir.
« ATV31pppA hiz kontrol cihazlarinda, fabrika ayarlari modunda kontrol ve referans terminal ile kontrol edilir.

+ Uzaga tasinabilir ekran ile, LCC= YES (CtL- menisu) ise, kontrol ve referans uzak terminal ile kontrol edilir (referans, SEt- menusinde
LFr Gzerinden).
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CtL- kontrol menis

LAC = L3 ise, bu kanallar agagidaki sekilde birlegtirilebilir="0rsan Otomasyon - telemecanique inverter

Birlesik kontrol ve referans (parametre CHCF = SIM):

Referans kanali segimi:
Fr1 parametresi

Kontrol kanali, ayni
kaynagi baglanir.

Kontrol ve referans

Referans kanali segimi: rFC
Fr2 parametresi
Kontrol kanali segimi: Fr2

parametresi. Kontrol
kanall, ayni  kaynagi
baglanir

rFC parametresi, Fr1 veya Fr2 kanalini segmek veya uzaktan anahtarlamak amaciyla bir lojik giris veya bir kontrol metni konfigiire etmek
icin kullanilabilir. Sayfa 30 ve 32'de verilen ayrintili semalara bakiniz.

Ayri kontrol ve referans (parametre CHCF = SEP):
Referans

Referans kanali seciim:
Fr1 parametresi

Referans

Referans kanali segimi:
Fr2 parametresi

rFC parametresi, Fr1 veya Fr2 kanalini segmek veya uzaktan anahtarlamak amaciyla bir lojik giris veya bir kontrol metni konfigiire etmek
icin kullanilabilir.

Kontrol

Kontrol kanali se¢imi:
Cd1 parametresi

Kontrol

CCs

Kontrol kanali segimi:
Cd2 parametresi

CCS parametresi, Cd1 veya Cd2 kanalini segmek veya uzaktan anahtarlamak amaciyla bir lojik veya bir kontrol metni konfigiire etmek igin
kullanilabilir.

Sayfa 30 ve 31'de verilen ayrintili semalara bakiniz.
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CtL- Kontrol menUsU

LAC =L1veya L2 igin referans kanali

Frl
o
UPdt+ 1~ “ Not: +/- hiz komutu konfigire edilmisse
uraH4 | L - (Fri= UPdt veya UPdH), SA2/SA3
iz toplama girisleri aktif degildir.
Al1-m
A2 j
Al3 :‘ L
AIP
T LFr
Onceden ayarli hizlar Uzak
L terminal ﬁ _—
SAZ
nO
Al LI
Al2-m > J?
og
Al3 calisma
AIP
Pl atanmamlitcljr
no ’ Pl atanmistir i
Al i R ‘
A2 5
A c
- 5 ] Pl fonksiyonu bk < remese
iyonu bkz.
AIP ! nO sayfya 49 ™ HSP ACC DEC
Al \/|FrH N\
Al2 LSP AC2 DE2
Al3 FLO
Fro o Cebri lokal mod
= CANopen
©
c
" Q
] speed X
UPdt—ii— | B "Modbus" veya "CANopen", uygun kontrol metni
UPdH4 | 1L & girilerek online segilebilir (ilgili bara belgelerine
Speed bakiniz).
nO - M
Al tl
Al2
Al3+
AlP
Anahtar:
Parametre: ) LAC= L2 igin fonksiyon erigelibilirdir.
Siyah kare, fabrika ayari atamasini
gbsterir.
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CtL- Kontrol menusi

LAC = L1 veya L2 i¢in Kontrol kanali

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

FLO, LCC parametreleri ve Modbus veya CANopen bara se¢imi, referans ve kontrol kanallarinda ortaktir.
Ornek: LCC=YES, hiz kontrol cihazini uzak terminal araciligiyla kontrol ve referans olarak ayarlar.

CMD
~ e Geri
STOP

Modbus

CANopen
RUN RUN
STOP SToP
FWD / REV
ATV31pppA Uzaga
ATV31pppA tu
tus takimi tasinabilir talfl?f?l ?

ekran : STOP

ﬁ STOP (STOP

dncelikli)

Uzaga tasinabilir

Anahtar: ekran

Parametre:
Siyah  kare, fabrika ayar
atamasini gosterir.
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CtL- Kontrol menUsU

LAC = L3 igin Referans kanal

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Not: +/- hiz komutu konfiglire edilmisse (Fri= UPdt veya UPdH), SA2/SA3 toplama

nO

LFr

ﬁ - Lce

Uzaga
tasinabilir
ekran

Kanal 1

Kanal 2

LI

?

Darbeli
galisma

Fr i
L +
UPdt | 1 hiz girigleri aktif degildir.
uPdH- | H N
Al1 -l
Al24|
Al3 4 | ..
ap L Onceden ayarli hizlar
ﬁ L Lccd i
Mdb - |
Uzaga
taginabilir | CAN [~
ekran
5AZ2
nO—__— L
Al H 2
Al2 -ml Mdb Pl atanmamigtir
CAn
Al | H
[LF-]
AP |
Pl atanmistir
ﬁ - LccH | H
Mdb |
Uzagda
taginabilir | ©AM |~
ekran
5A3
nO -l
A1+
Al2H 1 H
Al3 | H
LFr
AIP - | H
P IF A
ﬁ —— LCCH|H 0 Pl fonksiyonu bkz.
v Mdb - 1 sayfa 49
Uzaga Al
taginabilir | CAN = |
ekran
Fre] A8
— +
UPdt— | 1 iz B
updH - | s
nO —Ml—
All—|H
Al2H | H
AlI3H | H
[LF-]
AP | H
ﬁ - Leedi M
Mdb - |
Uzaga | cpq ||| ]
tasinabilir L]
ekran

Anahtar:

LI Rampalar
HSP ACC DEC
\—/| FrH _/—\_
LSP AC2 DE2

FLO

Cebri lokal mod

Parametre:
Siyah kare, fabrika ayari
atamasini gésterir.

rFr
—
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CtL- Kontrol menis

LAC = L3 i¢in Kontrol kanali

Birlesik referans ve kontrol

Fr1, Fr2, rFC, FLO ve FLOC parametreleri, referans ve kontrolde ortaktir. Bu nedenle, kontrol kanali, referans kanali ile belirlenir.
Ornek: Fr1 = Al1 (terminal blogundaki analog girig) ise, kontrol LI (terminal blogundaki lojik giris) lzerinden saglanir.

takimi

(RUN / STOP) @7 AP

Uzaga tasinabilir
ekran

(RUN / STOP
FWD / REV

FI' I
LI _updtd |-
LUPdH { | H
— Al
ATV31pppA tus L Al2H 1
takimi L asd Y
RUN
(:)—- AP |
STOP
— LCCH |
Mdb - | (H
RUN/STOP ﬁ
FWD / REV CAn |-
Uzaga tasinabilir
ekran
Frd
L —upatd |4
LUPdH - | H
nO -l
— A1 H
ATV31pppA tus LAl
takimi
— A3 H
RUN L AP |
STOP
— LCCH |
Mdb - | H
RUN / STOP ﬁ
FWD / REV CAN -
Uzaga tasinabilir
ekran
Anahtar:
Parametre:

Llo—— Al

ATV31pppA tus

— Al2
— AI3

—LCC

Uzaga tasinabilir
ekran

Siyah kare, fabrika ayari atamasini gosterir.

ATV31pppA tus

@ STOP

takimi

ﬁ STOP

(STOP

Onceliklidir)

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Cebri lokal
mod

www.eforsan.com.tr
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efesotomasyon - telemecanique inverter

CtL- Kontrol menisu

LAC = L3 igin Kontrol kanali

Karma mod (ayri referans ve kontrol)

FLO ve FLOC parametreleri, referans ve kontrolde ortaktir.
Ornek: Referans, Al1 (terminal blogundaki analog giris) lizerinden lokal cebri modda ise, lokal cebri modda kontrol, LI (terminal blogundaki

lojik giris) Uzerinden saglanir.

Cd
= 1 LI Al1
| o—— tEr-
ATV31LpppA tus Tus takimi E Al2
takimi ATV31pppA Al3
RUN L J414
STOP( ) Loc (RUN/ STOP) @— AIP
LCC
(RUN/STOP ﬁ J/
RUN/ STOP
FWD / REV ﬁ LCCH | H FWD / REV)
. o Mdb - ! H B -
Uzaga tasinabilir Uzaga taginabilir
ekran CAn - ekran
ATV31pppA tus
takimi
@ STOP
[de ﬁ STOP
N (STOP
LI O ———— tEr-{ | Uzaga taginabilir Gnceliklidir)
ATV31pppA tus 9 ekra§n
takimi
RUN - LocH | H
STOP
RUN/ STOP
FWD / REV ﬁ aalln
Mdb
Uzaga tasinabilir :U:
ekran CAn
Anabhtar:
Parametre:

Siyah kare, fabrika ayari atamasini gosterir.
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CtL- Kontrol menis

2 Fonksiyonlar arasinda uyumsuzluk olabilir (sayfa 13'te verilen uyaiRS8 20K ABICEAYBARILE R BE GRRIMAS, KRigEre edilen ilk

fonksiyon, digerlerinin konfigiire edilmesini engelleyecektir.

Kodu |Agiklama Ayar aralig Fabrika ayarlari
LAC |Fonksiyon erisim seviyesi L1

L 1.: Standart fonksiyonlara erisim. Bu seviye, ATV28 ile degistirilebilirdir.
L 2: FUn- menisinde gelismis fonksiyonlara erigim:

- +/- hiz (otopod)

- Fren kontroli

- Ikinci akim siniri igin anahtarlama

- Motor anahtarlama

- Sinirlama anahtarinin yénetimi
L 3: Gelismis fonksiyonlara ve karma kontrol modlarinin ydnetimine erisim.

LAC, L3 olarak atandiginda, Fr1 (agagida), Cd1 (sayfa 34), CHCF (sayfa 34) ve tCC (sayfa 23)
parametreleri fabrika ayarlarina geri déner. Bunlardan sonuncusu, ATV31pppA’da "2C" olur.
FCS (sayfa 36) Uizerinden bir "fabrika ayan" ile L3, sadece L2 veya L1 olarak ve L2 L1 olarak
yeniden yiiklenebilir.

LAC atamasini degistirmek igin "ENT" tusunu 2 saniye basili tutun.
Fri1 |Konfigirasyon referansi 1 ATV31pppA igin

Al
AIP

AT L Analog girig Al
A1 2: Analog giris Al2
A 13: Analog giris AlI3
A I P: Potansiyometre (sadece ATV31pppA)

LAC = L2 veya L3 ise, asagidaki ek atamalar yapilabilir:

UPdt: (1) LI Gzerinden + hiz/- hiz
UpdH: (1) ATV31 (zerinde r 4 tuslari ile veya ATV31pppA (zerinde tus takimi veya uzak terminal
ile + hiz / - hiz. Isletim icin rFr frekansinin gdsterilmesi (bkz. sayfa 65)

LAC = L3 ise, asagidaki ek atamalar yapilabilir:

L CC: Uzak terminal lizerinden referans, SEt- menisiinde LFr parametresi, sayfa 16.
Ndb: Modbus lzerinden referans

ICAN: CANopen uzerinden referans

Fr2 |Konfigiirasyon referansi 2 nO

NO: Atanmamistir

Al 1: Analog giris Al1

A 2: Analog giris Al2

A1 3: Analog giris Al3

A1 P: Potansiyometre (sadece ATV31pppA)

LAC = L2 veya L3 ise, asadidaki ek atamalar yapilabilir:

uUPdt: (1)LI Gzerinden + hiz/ - hiz
UpdH: (1) ATV31 lzerinde r 4 tuglar ile veya ATV31pppA Uzerinde tus takimi veya uzak terminal
ile + hiz/ - hiz. Isletim icin rFr frekansinin gosterilmesi (bkz. sayfa 65)

LAC = L3 ise, asagidaki ek atamalar yapilabilir:
L CC: Uzak terminal tzerinden referans, SEt- menisiinde LFr parametresi, sayfa 16.

Ndb: Modbus Uzerinden referans
CAnN: CANopen uzerinden referans

(1) Dikkat: Updt'yi Fr1 veya Fr2 olarak ve UpdH'yi Fr1 veya Fr2 olarak ayni anda atayamazsiniz. Her bir referans kanalinda Updt/UpdH
atamalarindan sadece birine izin verilir.
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CtL- Kontrol menis

[ ]

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu

Aciklama

Ayar aralig

Fabrika ayarlan

rFC

Referans anahtarlama

Fri

rFC parametresi, Fr1 veya Fr2 kanalini se¢mek veya Fr1 veya Fr2’ye uzaktan anahtarlamak amaciyla bir

lojik giris veya bir kontrol biti konfiglire etmek igin kullanilabilir.
Fr1: Referans = Referans 1

Fr2: Referans = Referans 2

L B 1: Lojik giris LI

L B 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 1 5: Lojik giris LI5

L 1 6: Lojik giris LI16

LAC = L3 ise, asagidaki ek atamalar yapilabilir

C2111: Modbus kontrol word’Giniin 11. biti
C112: Modbus kontrol word’Uniin 12. biti
C1.1.3: Modbus kontrol word’iniin 13. biti
C114: Modbus kontrol word’Ginlin 14. biti
C115: Modbus kontrol word’Uniin 15. biti
C21.1: CANoen kontrol word’lintin 11. biti
C21.2: CANoen kontrol word’iiniin 12. biti
C21.3: CANoen kontrol word’iiniin13. biti
C21.4: CANoen kontrol word’(iniin 14. biti
C215: CANoen kontrol word’iiniin 15. biti

Referans anahtarlama hiz kontrol cihazi galisirken yapilabilir.
Lojik giris veya kontrol word biti 0 durumunda ise Fr1 aktiftir.
Lojik giris veya kontrol word biti 1 durumunda ise Fr2 aktiftir.

CHCF

Karma mod (kontrol kanallari, referans kanallarindan ayri)

SIM

LAC = L3 ise erisilebilir
S I N: Birlikte
SEP: Ayri

cdi

Kontrol kanali 1 konfigiirasyonu

ATV31pppA icin
tEr LOC

CHCF = SEP ve LAC = L3 ise erisilebilir

TEr: Terminal blok kontroli

L OC: Tus takimi kontroli (sadece ATV31pppA)
L CC: Uzak terminal kontroll

Ndb: Modbus (izerinden kontrol

CAN: CAN (lizerinden kontrol

Cd2

Kontrol kanali 2 konfiglirasyonu

Mdb:

CHCF = SEP ve LAC = L3

TEr: Terminal blok kontrol

L OC: Tus takimi kontroli (sadece ATV31pppA)
L CC: Uzak terminal kontroll

Ndb: Modbus Uizerinden kontrol

CAN: CAN (izerinden kontrol

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilmisse gorintilenir.
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CtL- Kontrol menis

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

LEL-|H=r]
Kodu |Agiklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
CCS |Kontrol kanall anahtarlama Cd1
CHCF = SEP ve LAC = L3 ise erigilebilir
CCS parametresi, Cd1 veya Cd2 kanalini segmek veya Cd1 veya Cd2’yi uzaktan anahtarlamak amaciyla
bir lojik giris veya bir kontrol biti konfigiire etmek icin kullanilabilir.
Cd21.: Kontrol kanall = Kanal 1
Cd2: Kontrol kanali = Kanal 2
L B 1: Lojik girig LI1
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16
C2111: Modbus kontrol word’Giniin 11. biti
C112: Modbus kontrol word’iniin 12. biti
C11.3: Modbus kontrol word’intin 13. biti
C2114: Modbus kontrol word’iiniin 14. biti
C115: Modbus kontrol word’Giniin 15. biti
C21.1.: CANopen kontrol word’liniin 11. biti
C21.2: CANopen kontrol word’liniin 12. biti
C21.3: CANopen kontrol word’iiniin 13. biti
C21.4: CANopen kontrol word’iiniin 14. biti
C215: CANopen kontrol word’iiniin 15. biti
Lojik giris veya kontrol word biti 0 durumunda ise Kanal 1 akiiftir.
Lojik giris veya kontrol word biti 1 durumunda ise Kanal 1 aktiftir.
COp |Kanal 1’in kanal 2'ye kopyalanmasi nO
(sadece bu yénde kopyalama olur)
LAC = L3 ise erisilebilir
NO: Kopyalama yok
SP: Kopya referansi
Cd: Kopya kontrolii
ALL.: Kopya kontrol ve referans
+ Kanal 2 terminal blodu ile kontrol ediliyorsa, kanal 1 kontroli kopyalanmaz.
» Kanal 2 referansi, Al1, Al2, AI3 veya AIP (izerinden ayarlanmigsa, kanal 1 referans kopyalanmaz.
+ Kanal 2 referans, +/ - hiz ile ayarlanmadikga, kopyalanan referans FrH (rampa 6ncesi) olur. Bu durumda,
rFr (rampa sonrasi) referansi kopyalanir.
A - Kontrol ve / veya referansin kopyalanmasi, ¢alisma yéniinl degistirebilir.
LCC |Uzada taginabilir ekran ‘ nO
Bu parametreye sadece uzaga tasinabilir ekran opsiyonu ile ve LAC = L1 veya L2 ise erisilebilir.
NO: Fonksiyon devre disl.
YES: Terminal Uzerinde bulunan STOP/RESET, RUN ve FWD/REV butonlarini kullanarak, hiz kontrol
cihazinin kontrol edilmesini saglar. Ardindan- hiz referansi SEt- menisindeki LFr parametresi ile verilir.
Terminal blogunda sadece serbest durus, hizli durus ve DC enjeksiyonlu durus komutlari aktif kalir. Hiz
kontrol cihazi / terminal baglantisi kesilirse veya terminal baglanmamigsa, hiz kontrol cihazi SLF hatasinda
kilitlenir.
PSt |Stop 6nceligi ‘ ‘YES
Bu fonksiyon, kontrol kanalinin ne olduguna bakilmaksizin (terminal blogu veya haberlesme protokoli), tus
takimindaki STOP tusuna (sadece ATV31pppA) veya uza@a tasinabilir ekrandaki STOP tusuna 6ncelik
verir.
NO: Fonksiyon devre disi
YES: STOP tusu 6nceligi
PSt atamasini degistirmek icin "ENT" tusunu 2 saniye basih tutun.
rot |Onayl galisma yéni ‘ dFr
Tus takimi Gzerindeki RUN tusu (sadece ATV31pppA) veya uzaga tasinabilir ekrandaki RUN tusu igin
onaylanan galigma yénd.
dFr: lleri
drsS: Geri
bOt: Her iki galisma ydni de onaylanir (ATV31pppA tus takimi harig: sadece ileri).

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilmisse gorintilenir.

35

www.eforsan.com.tr
542 291 58 92 - 0242 33540 42



CtL- Kontrol mentsi

e J-"
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Kodu

Aciklama Ayar araligi Fabrika ayarlari

SCs

Ayarlarin kaydedilmesi (1) noO

NO: Fonksiyon devredisi.

Str 1 Gegerli ayari EEPROM’a kaydeder (ancak otomatik adaptasyon sonucunu kaydetmez). Kayit

islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya geger. Bu fonksiyon, gecerli ayara ek olarak bagka

bir konfiglirasyonu yedekte tutmak icin kullanilir.

Hiz kontrol cihazlari fabrikadan, gegerli ayar ve yedek ayar fabrika ayari ile baglatiimis olarak ¢ikar.

+ Hiz kontrol cihazina uzaga tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, asagidaki ek segim opsiyonlari
goruntilenir: FIL1, FIL2, FIL3, FIL4 (tasinabilir ekranin EEPROM belleginde, gegerli ayar
kaydetmek icin bulunan dosyalar). Ayni zamanda, ayni gli¢ degerine sahip baska hiz kontrol cihazlarinda
da saklanabilen veya bunlara aktarilabilen, 1-4 arasi farkli ayar kaydetmek icin kullanilirlar.

Kayit islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya gecer.

FCS

Fabrika ayarlarina geri doniig / Ayarin geri yiklenmesi noO

M

NO: Fonksiyon devre disi

rEC I : Gegerli konfigiirasyon, SCS = Strl ile nceden kaydedilen yedek ayarla ayni olur. RECI| sadece

yedekleme yapilirken gorintilenebilir. Bu islemi tamamladiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

I n I: Gegerli konfigirasyon, fabrika ayarlariyla ayni olur. Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik

olarak nO’ya gecger.

+ Hiz kontrol cihazina uzag@a tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, karsilik gelen dosyalar tasinabilir
ekranin EEPROM bellegine ylklendikten sonra (0-4 dosya), asagidaki ek segim opsiyonlari gérintlenir:
FIL1, FIL2, FIL3, FILA4. Gegerli ayarin tasinabilir ekrana yuklenebilen 4 ayardan biriyle
degistiriimesini saglarlar.

Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

Dikkat: Parametre nO’ya gegctikten sonra NAd parametresi ekranda kisa bir slire gériintilenirse, ayar
aktarimi yapmak mimkun degildir ve yapilamamistir (rnegin, hiz kontrol cihazi degerleri farklidir).
Parametre nO’ya gegtikten sonra NnEr parametresi ekranda kisa bir stre géruntilenirse, konfiglirasyon
aktarim hatasi olmustur ve Inl kullanilarak fabrika ayarlari geri yiklenmelidir.

Her iki durumda da, tekrar denemeden 6nce, aktarilacak konfiglirasyonu kontrol edin.

A rECI, Inl ve FL1 - FL4’ln dikkate alinabilmesi igin ENT tusu 2 saniye sureyle basili tutulmahdir.

(1) SCS ve FCS parametrelerine gesitli ayar menlerinden erisilebilir ancak bunlar tim meniileri ve parametreli bir bltiin olarak ilgilendirir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

— O e © . O e
FUI’I' @ @ 1 1 @ 1
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. © il g; ; g; | Alt mend
®®

o® ©
Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (¢aligtir) komutu verilmediginde degistirilebilir.
Opsiyonel uzaga taginabilir ekrandan, bu meniiye anahtar I:p konumundayken erigilebilir.

Bazi fonksiyonlarin birden fazla parametresi vardir. Programlamayi agikliga kavusturmak ve parametreler arasinda gezinme zorunlulugu
ortadan kaldirmak igin, bu fonksiyonlar alt mendlerde gruplandiriimistir.

Meniiler gibi alt menilerin de menii kodunun ardindan bir gizgi gelir: Ornek: PSS- I

Fonksiyonlar arasinda uyumsuzluk olabilir (sayfa 13’te verilen uyumsuzluk tablosuna bakiniz). Bu durumda, konfigire edilen ilk
fonksiyon, digerlerinin konfiglre edilmesini engelleyecektir.

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlar
Rampalar

rPt Rampa tiri Lin
Hizlanma ve yavaslama rampalarinin bigimini tanimlar.

L I n: dogrusal

S: Srampa
U: U rampa
CUS: dzellestiriimis
S rampalar
f(Hz) f(Hz)
HSP HSP D Egri katsayisi sabittir,

t2=0.6 x t1
t1 = ayarli rampa slresi.

© t © t

t1 t

U rampalar
f (Hz) f(Hz)

HsP HsP Egri katsayisi sabittir,
2=0.5xt1
t1 = ayarl rampa suresi.

0 0
e | ! e |t
t1 t1

Uygulamaya 6zgl hale

getirilmis rampalar
f (Hz) f(Hz)

HeP HeP tA1: ACC veya AC2'nin %0 - %100’( arasi ayarlanabilir
tA2: ACC veya AC2nin %0-(%100-tA1)i arasi
ayarlanabilir

0 0 tA3: dEC veya dE2’nin %0-%100’U aras! ayarlanabilir
w] | wel | "we] [ w| [ ' tAd: dEC veya dE2nin %0-(%100-tA3)'li arasi
ACC or AC2 dEC or dE2 ayarlanab”ir
TtAl CUS-tipi hizlanma rampasinin baglangici, toplam |0 - 100 %10
rampa suresinin yiizdesi olarak yuvarlanmigtir
(ACC veya AC2)

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintilenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

ErE

Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
rPcC- TA2 CUS-tipi hizlanma rampasinin sonu, toplam 0 - (100-tA1) %10
(devami) rampa siresinin ylizdesi olarak yuvarlanmigtir
(ACC veya AC2)
TA3 CUS-tipi yavagslama rampasinin baslangici, 0-100 %10

toplam rampa siiresinin yiizdesi olarak
yuvarlanmigtir (dEC veya dE2)

TtA4 CUS-tipi yavaglama rampasinin sonu, toplam 0 - (100-tA3) %10
rampa siresinin yiizdesi (dEC veya dE2)

ACC Hizlanma ve yavaglama rampa streleri (1) 0.1-999.9s 3s

dEC 0.1-9999s 3s

0 ve nominal frekans FrS arasinda hizlanma ve yavaslama igin tanimlanmistir (parametre,
drC- menUsundedir.
dEC degerinin, durdurulmasi gereken yike gére ¢ok diisiik olmadigindan emin olun.

rPS |Rampa anahtarlama ‘ ‘ nO

Bu fonksiyon, kontrol kanali ne olursa olsun aktif kalir.
NO: Atanmamigtir

L B 1: Lojik giris LI

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 1 5: Lojik giris LI5

L 1 6: Lojik giris LI6

LAC = L3 ise, asadidaki atamalar yapilabilir:

Cd211: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 11. biti
Cd212: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word'inlin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’Gniin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word'Giniin 15. biti

Lojik giris veya kontrol word biti 0 durumunda ise ACC ve dEC aktiftir.
Lojik giris veya kontrol word biti 1 durumunda ise AC2 ve dE2 aktiftir.

Frtc Rampa anahtarlama esigi ‘ 0 - 500 Hz 0

Frt degeri 0’a esik degilse (0, fonksiyonu devre disi birakir) ve ¢ikis frekansi Frt degerinden
yiksekse, ikinci rampa anahtarlanir.
Rampa anahtarlama esigi, LI veya bit Gzerinden anahtarlamayla asagidaki sekilde

birlestirilebilir:
LI veya bit Frekans Rampa
0 <Frt ACC, dEC
0 >Frt AC2, dE2
1 <Frt AC2, dE2
1 >Frt AC2, dE2
AC2 2. hizlanma rampa stresi (1): 0.1-999.9s 5s
Lojik giris (rPS) veya frekans esigi (Frt) ile
etkinlestirilir.
dE2 2. yavaglama rampa sturesi (1): 0.1-999.9s 5s
Lojik giris (rPS) veya frekans esigi (Frt) ile
etkinlestirilir.
brA Yavaglama rampasinin adaptasyonu YES

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde, eger yavaslama rampasi yikin ataleti icin ¢ok disik bir
degere ayarlanmigsa, yavaslama rampasini otomatik olarak adapte eder.

NO: Fonksiyon devre digl.

YES: Fonksiyon aktif. Bu fonksiyon, asagidaki 6gelerin gerektigi uygulamalarla
uyumsuzdur:

+ Bir rampa (izerinde konumlama.

* Bir fren direncinin kullaniimasi (fonksiyonun dogru bicimde ¢alismasi garanti ediimez),
fren kontrolu (bLC) atanmigsa, brA nO olur (sayfa 54).

(1) Bu parametreye, SEt- menusiinden de erisilebilir.

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintulenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

Durma modlari

Sttt  |Normal durus modu ‘ ‘Stn
Run komutu ortadan kalktiginda veya stop komutu verildiginde gegerli olan durus modu.
rMP: Rampali durus
FSt: Hizli durus
NSt Serbest durus
dC 1: DC enjeksiyonlu durus

FSt Lojik girig ile hizli durug nO
NO: Atanmamigtir
L B 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 15: Lojik girig LI5
L 1 6: Lojik giris LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 11. biti
Cd212: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word'tinlin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 15. biti
Girisin lojik durumu 0 olarak degistiginde ve kontrol word bit 1 olarak degistiginde, durus
etkinlesir. Hizli durus, dCF parametresi ile azaltilan bir rampa Uzerinde gerceklesen
durustur. Giris tekrar 1 durumuna geri déner ve run komutu aktif olmaya devam ederse,
motor sadece 2 kablolu kontrol seviyesi konfigiire edilmigse tekrar ¢alistirilabilir (tCC= 2C
ve tCt= LEL veya PFO, bkz. sayfa 23). Diger durumlarda, yeni bir run komutu
goénderilmelidir.

dCF | Yavaglama rampasi siresini hizli durus igin bélme |0 - 10 4
katsayisi
Azaltilan rampanin, durdurulmasi gereken yiike gére ¢ok disliik olmadigindan emin olun.
0 deg@eri minimum rampaya karsilik gelir.

dcCli Lojik girig ile DC enjeksiyonlu durug nO
NnO: Atanmamigtir
L B 1: Lojik girig LI
L 1 2: Lojik girig LI2
L 1 3: Lojik girig LI3
L 14 Lojik giris L14
L 15: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik girig LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word'iniin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’Gnlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word'inlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iinlin 15. biti
Girisin lojik hali veya kontrol word biti 1 durumunda ise frenleme etkinlesir.

1dC Lojik girig ile etkinlestirilen veya durma modiu 0-In(2) 0.71In (2)
olarak segilen DC enjeksiyonlu fren akiminin
seviyesi (1)(3)
5 saniye sonra enjeksiyon akiminin tepe degeri, daha yiiksek bir degere ayarlanmigsa 0.5
Ith ile sinirlanir.

tdC Normal durug modu olarak segilen toplam DC 0.1-30s 05s
frenleme siiresi (1)(3)

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisinden de erisilebilir.
(2) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gli¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir.
(8) Dikkat: Bu ayarlar "durus aninda DC enjeksiyon" fonksiyonu ile ilgili degildir.

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilmisse gorintilenir.
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Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu

Aciklama

Ayar aralig

Fabrika ayarlar

StC-
(devami)

nSt

Lojik girig ile serbest durug

nO

NO: Atanmamigtir

L B 1: Lojik giris LI1
L 1 2: Lojik girig LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 15: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16

Girig lojik durumu 0 ise durus etkinlesir. Girig tekrar 1 durumuna geri déner ve run komutu
aktif olmaya devam ederse, motor sadece 2 kablolu kontrol seviyesi konfigiire edilmisse
tekrar calistirilabilir. Diger durumlarda, yeni bir run komutu génderilmelidir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisunden de erisilebilir.

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlar
DC enjeksiyonlu durug
AdC Durma esnasinda otomatik DC enjeksiyonlu durus YES
(rampanin sonunda)
NO: Enjeksiyon yok
YES: Ayarlanabilir stire i¢in durma aninda enjeksiyon
Ct: Durma aninda sirekli enjeksiyon
Bu parametre, bir run komutu génderilmemis olsa dahi akim enjeksiyonuna yol
A acar. Hiz kontrol cihazi ¢alisirken erisilebilir.
€tdC1 |Durma aninda otomatik DC enjeksiyon siiresi (1) [0.1-30s 05s
SdC1 Durma aninda otomatik DC enjeksiyon akiminin [0 - 1.2 In (2) 0.7 In (2)
seviyesi (1)
A Motorun bu akima asiri Isinma yapmadan dayanacagindan emin olun.
*dC2 |Durma aninda 2. otomatik DC enjeksiyon siiresi [0 -30 s O0s
(1)
SdC2 | Durma aninda 2. DC enjeksiyon akiminin seviyesi [0 - 1.2 In (2) 0.51In(2)
(1)
A Motorun bu akima asiri iIsinma yapmadan dayanacagindan emin olun.
AdC SdC2 Calisma
|
SdcC1 —
YES X sdc2 |
tdC1 tdC1+tdc2 t
|
SAC1 -y
Ct =0 SdC2 b - |
tdC1 t
|
SACT
Ct =0
t
Run komutu ' —l
0 ‘ :
|
|
|
Hiz
0 t

(2) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gi¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir.

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintilenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Giriglerin toplanmasi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu

Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

Giriglerin toplanmasi
Bir veya iki girisi sadece Fr1 referansina toplamak igin kullanilabilir.

SA2

Girig toplami 2 ‘ ‘AI2

NO: Atanmamigtir

Al 1: Analog giris Al1

A 2: Analog giris Al2

A1 3: Analog giris Al3

A1 P: Potansiyometre (sadece A tipi hiz kontrol cihazlarr)

LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Ndb: Modbus lizerinden referans

CAnN: CANopen Uzerinden referans
L CC: Uzak terminal Uzerinden referans, SEt- menusiinde LFr parametresi, sayfa 16.

SA3

Girig toplami 3 nO

NO: Atanmamistir.

A1l 1: Analog giris Al1

A 2: Analog giris A2

A1 3: Analog giris Al3

A1 P: Potansiyometre (sadece A tipi hiz kontrol cihazlari)

LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Ndb: Modbus lizerinden referans

CAnN: CANopen Uzerinden referans
L CC: Uzak terminal Gzerinden referans, SEt- menusiinde LFr parametresi, sayfa 16.

Not:

Al2, bir £ 10 V, giristir ve bir negatif sinyali toplayarak ¢ikarma
islemi yapiimasini saglar.

Sayfa 28 ve 30’da verilen ayrintih semalara bakiniz.
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FUn- Uygulama fonksiyonlari meniis

u

Onceden ayarli hizlar

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

2, 4, 8ve 16 hiz 6nceden ayarlanabilir ve bunun igin sirasiyla 1, 2, 3 veya 4 lojik giris gerekir.

Asagidaki atama sirasina dikkat edilmelidir: PS2, ardindan PS4, ardindan PS8 ve ardindan PS16.

Onceden ayarli hiz girigleri kombinasyon tablosu

16 hiz 8 hiz 4 hiz 2 hiz Hiz referansi
LI (PS16) LI (PS8) LI (PS4) LI (PS2)
0 0 0 0 Referans (1)
0 0 0 1 SP2
0 0 1 0 SP3
0 0 1 1 SP4
0 1 0 0 SP5
0 1 0 1 SP6
0 1 1 0 SP7
0 1 1 1 SP8
1 0 0 0 SP9
1 0 0 1 SP10
1 0 1 0 SP11
1 0 1 1 SP12
1 1 0 0 SP13
1 1 0 1 SP14
1 1 1 0 SP15
1 1 1 1 SP16

(1) Sayfa 28 ve 30’da verilen semalara bakiniz: Referans 1 = (SP1).
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Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Fun -
Kodu Aciklama \Ayar araligi \Fabrika ayarlar

Onceden ayarli hizlar

PS2 |Onceden ayarli 2 hiz ‘ tCC =2C ise: LI3
Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir. tCC = 3C ise: ’_10
NO: Atanmamigtir tCC=LOC se: LI3
L 1 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik girig LI3
L 14 Lojik giris LI4
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik girig LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’tinlin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’Gnlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iiniin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’tinlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iinlin 15. biti

PS4 Onceden ayarli 4 hiz tCC =2C ise: LI4
Atanan lojik girig segildiginde fonksiyon etkinlegir. tCC = 3C ise: f‘o
PS4’(i atamadan &nce PS2’nin atanmis oldugundan emin olun. tCC=LOC ise: L14
NnO: Atanmamistir
L 1 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik girig LI3
L 14 Lojik giris LI14
L 1 5: Lojik giris LIS
L 1 6: Lojik girig LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd211: Modbus veya CANopen kontrol word'tinin 11. biti
Cd212: Modbus veya CANopen kontrol word’liniin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 13. biti
Cd214: Modbus veya CANopen kontrol word’Gnlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’liniin 15. biti

PS8 Onceden ayarl 8 hiz nO
Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir.
PS8'i atamadan 6nce PS4’lin atanmis oldugundan emin olun.
NO: Atanmamigtir
L B 1: Lojik girig LI1
L B 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LIS
L 1 6: Lojik giris LI16
LAC = L3 ise, asadidaki atamalar yapilabilir:
Cd211: Modbus veya CANopen kontrol word’Gniin 11. biti
Cd212: Modbus veya CANopen kontrol word’liniin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word'tinlin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word'tiniin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 15. biti
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Fln-

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

-
Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
PS16 |Onceden ayarl 16 hiz nO
Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir.
PS16’y1 atamadan 6nce PS8’in atanmis oldugundan emin olun.
NO: Atanmamigstir
L B 1: Lojik giris LI1
L 1 2: Lojik girig LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 1 4: Lojik giris L14
L 15: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 11. biti
Cd212: Modbus veya CANopen kontrol word’tinlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’Ginlin 13. biti
Cd214: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’tinlin 15. biti
SP2 2. dnceden ayarh hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 10 Hz
SP3 3. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 15 Hz
SP4 4. 6nceden ayarh hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 20 Hz
SP5 5. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 25 Hz
SP6 6. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 30 Hz
SP7 7. 6énceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 35 Hz
SP8 8. dnceden ayarh hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 40 Hz
SPO 9. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 45 Hz
SP10 |10. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 50 Hz
SP11 |11.6nceden ayarl hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 55 Hz
SP12 |12. dnceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 60 Hz
SP13 |13. d6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 70 Hz
SP14 |14. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 80 Hz
SP15 |15. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 90 Hz
SP16 |16. 6nceden ayarli hiz (1) 0.0 - 500.0 Hz 100 Hz

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menustinden de erisilebilir.

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilmisse gorintlenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari
JOG calisma

JOG JOG galisma tCC =2C ise: nO

tCC =3Cise: LI4
tCC =LOC ise: nO

Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir.
NO: Atanmamigtir

L 1 1: Lojik giris LI1

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14 Lojik giris LI4

L 15: Lojik giris LI5S

L 1 6: Lojik giris LI16

Ornek: 2 kablolu kontrol calismasi (tCC = 2C)

Motor Rampa Rampa 0.1 s’e
frekansi DEC/DE2 degismistir
Referans

JGF referansi /

0

JGF referansi

LI (JOG)
.}

0

u05s

ileri

JGF JOG galigma referansi (1) 0-10Hz 10 Hz

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisinden de erisilebilir.

I:l Bu parametreler sadece fonksiiyon etkinlestiriimigse gérintulenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlari mendisii

+/- hiz

Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 33) ise erisilebilir.
Iki calisma tipi bulunur.

1 Tek hareketli butonlarin kullamimasi: Calisma ydniine (yonlerine) ek olarak iki lojik giris gerekir.

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

"+ hiz" komutuna atanan giris hizi artirir. "- hiz" komutuna atanan giris hizi azaltir.

2 Gift hareketli butonlarin kullaniimasi: Sadece bir lojik girisin "+ hiz" igin atanmasi gerekir.

Cift hareketli butonlarla + hiz / - hiz:

Aciklama: Her bir calisma y6nu i¢in 1 butona iki kez basilir. Her bir hareket bir kontagi kapatir.

Bosta (- hiz) 1. basig (hiz korunur) 2. basig (+ hiz)
ileri butonu - a aveb
Geri butonu - c cved

Kablo baglanti 6rnegi:
t:1 |Ier[ iATV 31 control terminals i
x: geri L LIt Lix Ly  +24 |
Lly: + hiz L A" ™ i ®
E b 2 d
[
Motor frekansi
LSP B
0  —
LSP /
ileri
2. basis b
1. basis
a a a a a
0
Geri
2. basis
1. basis d
[ Cc
0

Bu tip + / - hiz, 3 kablolu kontrol ile uyumsuzdur.

Hangi galigma tipi segilirse segilsin, maksimum hiz HSP ile ayarlanir (bkz. sayfa 16).

Not:

Referans, herhangi bir referans kanalindan digerine "+/- hiz" ile birlikte rFC (bkz. sayfa 34) (izerinden anahtarlanmigsa, rFr (rampa sonrasi)
referans degeri, ayni anda kopyalanir. Bu sayede, hizin anahtarlama sirasinda istemeden sifirlanmasi énlenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

TrE

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

+/- hiz (otopod)
Bu fonksiyonda sadece LAC = L2 veya L3 ve UPdH veya UPdt segilmisse (bkz. sayfa 33)
erisilebilir.

UsSP +hiz nO
Sadece UPdt icin erigilebilir.

Atanan lojik giris segcildiginde fonksiyon etkinlesir.
NO: Atanmamistir

L 1 1: Lojik giris LI1

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 1 5: Lojik giris LI5

L 1 6: Lojik giris LI6

dsP -hiz nO
Sadece UPdt igin erigilebilir.

Atanan lojik giris segcildiginde fonksiyon etkinlesir.
NO: Atanmamigtir

L 1 1: Lojik giris LI1

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 1 4: Lojik giris LI14

L 1 5: Lojik giris LI5

L 1 6: Lojik giris LI16

Str |Referans kaydetme ‘ ‘ nO

Bu parametre, "+/- hiz" fonksiyonu ile iligkili olarak referansi kaydetmek icin kullanilir:

* Run komutlari ortadan kalktiginda (RAM’e kaydedilir)

» Ana besleme kaynagi veya run komutlari ortadan kalktiginda (EEPROM’a kaydedilir)
Bir sonraki ¢alistirmada, kaydedilen en son referans, hiz referansi olur.

NnO: Kayit yok

rAN: RAMa kayit

EEP: EEPROM’a kayit

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintulenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Pl regiilatéri

Sema
Bu fonksiyon, bir analog giris Pl geri besleme (6lclim) i¢in atandiginda etkinlesir.

LI

Yeniden
? yolverme hata
f f/ ’ esigi (uyanma)
) il ata Rampalar
i¢ referans \ d6n0§tUrm9| ELS
HSP, ACC DEC

|
|
| 1o /| FrH _/—\_ rFr
| (A
! PG LSP AC2 DE2
2:;?:3;;\2 20 i Kazanimlar A3
|
|
|
Onceden ayarli Pl
referanslari Anahtar:
no Fb5 Parametre:
Pl Al1 Siyah kare, fabrika ayar
genI A2 x FbS atamasini gosterir
eslem
Al3
Referans B
Sayfa 28 ve 30

Pl geri besleme:
Pl geri besleme, analog girislerden (Al1, Al2 veya Al3) birine atanmalidir.

Pl referansi:

Pl referansi, dncelik sirasina gére asagidaki parametrelere atanabilir:
- Lojik girigler tizerinden énceden ayarli referanslar (rP2, rP3, rP4)
- lg referans (rPI)
- Referans Fr1 (bkz. sayfa 33)

Onceden ayarli Pl referanslari kombinasyon tablosu

LI (Pr4) LI (Pr2) Pr2 =nO Referans
rPI veya Fr1
0 0 rPI veya Fr1
0 1 rP2
1 0 rP3
1 1 rP4

SEt- ayar meniisiinden erigilebilen parametreler:
* lg referans (rPl)
» Onceden ayarli referanslar (rP2, rP3, rP4)
» Regiilatdr oransal kazanci (rPG)
» Regllator integral kazanci (rIG)
* FbS parametre:
FbS parametresi, Pl geri besleme (sensér glic degeri) dalgalanma araliginda referansi élgeklemek igin kullanilir.
Ornegin: Basing kontrolu
Pl referansi (proses) 0-5 bar (0-%100)
Basing sensérii degeri 0-10 bar
FbS = Maks. sensér 6lcegi / Maks. proses
FbS = 10/5= 2 (geri besleme ¢arpim katsayisi)
* rSL parametre:

Pl hata esigini ayarlamak icin kullanilir; bu degerin tzerinde Pl regilatéri maksimum zaman esiginin diisiik hizda asiimasindan (iLS)

kaynaklanan bir durus sonrasinda yeniden etkinlestirilir (uyanir).

+ Dizeltme y6ninin tersine gevrilmesi (PIC): PIC= nO ise, motorun hizi bir hata pozitif iken artar, drnegin: kompresérli basing kontroli.

PIC = YES ise, motorun hizi bir hata pozitif iken azalir, 6rnegin: sogutma fani ile sicaklik kontrold.
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FUn- Uygulama fonksiyonlarn meniisii

Pl ile "Manuel - Otomatik” ¢aligma Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter
Bu fonksiyon, PI regiilatori ve rFC referansinin anahtarlanmasini (sayfa 34) bir araya getirir. Hiz referansi, lojik girisin durumuna bagli
olarak Fr2 veya Pl fonksiyonu ile verilir.

PI regiilatériin ayarlanmasi

1 Pl modunda konfigiirasyon
Sayfa 49'da verilen semaya bakiniz.

2 Fabrika ayarlari modunda bir test yapin (birgcok durumda bu yeterli olacaktir).
Hiz kontrol cihazini optimum hale getirmek igin, rPG veya rIG’yi kademeli ve ayri ayri ayarlayin ve referansa gére Pl geri besleme
Uzerindeki etkisini gézlemleyin.

3 Fabrika ayarlari tutarsiz veya referans yanlig ise:

Sistemin hiz aralig icin, Manuel modda (PI regiilatéri olmadan) ve hiz kontrol cihazinda yik varken, bir hiz referansi ile bir test
gerceklestirin:

- Sabit halde, hiz sabit olmali, referansi uygun olmali ve Pl geri besleme sinyali sabit olmalidir.

- Gegici halde, hiz rampayi izlemeli ve hizla sabitlenmeli ve PI geri besleme hizi takip etmelidir.

Bu gerceklesmezse, hiz kontrol cihazi ve / veya sensér sinyali ve kablolarin ayarlarini kontrol edin.

PI moduna gegin.

brA’y1 nO olarak ayarlayin (rampa otomatik adapte olmaz).

Hiz rampalarini (ACC, dEC), bir ObF hatasina neden olmadan, mekanigin izin verdigi 6l¢lide minimuma ayarlayin.

Integral kazanci (rlG), minimuma ayarlayin.

Pl geri beslemesini ve referansi gdzlemleyin.

Birkagc kez RUN/STOP gergeklestirrin veya ylk veya referansi hizl bir bicimde degistirin.

Tepki slresi ve gegis asamalari arasinda ideal uyusmayi saglamak i¢in oransal kazanci (rPG) ayarlayin (dengelemeden énce ¢ok az asin
ve 1-2 salinim yapin).

Referans, sabit haldeyken dnceden ayarlanan degerden farklilik gdsterirse, tutarsizlik durumunda (pompa uygulamalari) integral kazancini
(rIG) kademeli olarak artirin, oransal kazanci (rPG) azaltin, tepki suresi ve statik hassasiyet arasinda uyum saglayin (semaya bakiniz).
Tum referans araligi Gzerinde Uretim testleri gerceklestirin.

Stabilizasyon sUresi

Duzenlenen
deger /rPG ylksek
Deger asimi
Referans /Y — Statik hata
Oransal \j N\AANAAANS
kazang 4 \
Y/ rPG dusik
/ Cikis stiresi
stre
rlG yliksek
Referans
integral \ P _—
kazanim / —— = ~—
7 rlG disik
slre
Referans rPG ve rlG dogrudur
\} P
siire
Salinim frekansi sistem kinematigine baglidir.
Parametre Cikis slresi Deger asimi Stabilizasyon Statik hata

siresi

e A\N /7 _ N
N N SN Vi N\
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

Pl regllatori

Pl regiilatérii geri besleme ‘ ‘ nO

NO: Atanmamigstir

A 1: Analog giris Al1
A1 2: Analog giris Al2
A1 3: Analog giris Al3

rPG

Pl regiilatorii oransal kazang (1) ‘0.01 -100 ‘1

Pl geri beslemede hizli degisiklikler olurken dinamik performans saglanmasina katkida
bulunur.

PI regulatori integral kazanci (1) ‘0.01 -100 ‘ 1

Pl geri beslemede yavas degisiklikler olurken statik performans saglanmasina katkida
bulunur.

PI geri besleme carpan katsayisi (1) ‘0.1 -100 ‘ 1

Proses adaptasyonu igin

Pl regilatdrii diizeltme y&nii cevrilmesi (1) ‘ ‘nO

NO: normal
YES: geri

Pr2

Onceden ayarli 2 Pl referansi ‘ ‘ nO

Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir.
NO: Atanmamistir

L 1 1: Lojik giris LI

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 15: Lojik giris LI5S

L 1 6: Lojik giris LI16

LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:

Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’Unlin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iinlin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’Unlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iinlin 15. biti

Pra

Onceden ayarli 4 Pl referansi nO

Atanan lojik giris secildiginde fonksiyon etkinlesir.

Pr4’4 atamadan 6nce Pr2’'nin atanmis oldugundan emin olun.
NO: Atanmamigtir

L 1 1: Lojik girig LI1

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 1 5: Lojik giris LI5

L 1 6: Lojik giris LI6

LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:

Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’iiniin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’Gnlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iiniin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’iinin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’Unlin 15. biti

rP2

2. dnceden ayarli Pl referansi (1) ‘0 - %100 ‘%30

Ancak, Pr2 bir giris segerek etkinlestiriimisse gérintulenir.

rP3

3. dnceden ayarl Pl referansi (1) ‘O - %100 ‘%60

Ancak, Pr4 bir giris segerek etkinlestiriimisse gérintulenir.

rP4

4. 6nceden ayarh Pl referansi (1) ‘0 - %100 %90

Ancak, Pr4 bir giris secerek etkinlestiriimigse gériintllenir.

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisiinden de erisilebilir.
Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintdlenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

11
L

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

- -
Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
Pl- rSL Yeniden yolverme hata esigi ("uyanma" esigi) 0-%100 0
(devami) "PI" ve "Duslk hizda ¢aligma stresi" (tLS) (bkz. sayfa 18) fonksiyonlari ayni anda
konfiglre edilmisse, Pl reglilatéri LSP’den daha disik bir hiz ayarlama girisiminde
bulunabilir.
Bunun sonucunda, elde edilen ¢caligma tatmin edici diizeyde olmaz; yolverme, diislik hizda
¢alisma ardindan tekrar durma, gibi...
rSL parametresi (yeniden yolverme hata esigi), uzun sireli LSP’de bir durusun ardindan
yeniden yolverme igin Pl hata esigini minimum degere ayarlamak igin kullanilabilir.
tLS = 0 ise fonksiyon devre digidir.
Pl Dahili Pl regtilator referansi ‘ ‘ nO
NO: UPdH ve UPdt disinda Pl regulatér referansi Fri'dir (+/- hiz Pl regllator referansi
olarak kullanilamaz).
YES: Pl regllatér referansi, rPl parametresi Gizerinden dahildir.
rkP1

Dahili PI regtilatér referansi (1) 0-% 100 0

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisunden de erisilebilir.

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintulenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlari meniis

Fren kontrolii Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir.

R2 rélesi veya AOC lojik ¢ikisina atanabilen bu fonksiyon, hiz kontrol cihazinin bir elektromanyetik freni kontrol edebilmesini saglar.
Genel kural:

Sarsinti olmasini 6nlemek amaciyla, yolverme sirasinda frenin bosa alinisi ile momenti ve durma sirasinda frenin devreye alinigini sifir
hizda senkronlar.

Fren diizeni

Motor hizi

Hiz referansi

R2 rélesi veya AOC lojik ¢ikisi ¢

0 t
Motor akimi
brt
lbr
0 t

Motor frekansi

bEt

Hiz referansi

brL
bEn

Llileri veya geri
1

0 t
Fren durumu ‘ Devrede Bosta Devrede

FUn- menisunde erisilebilen ayarlar:
- Fren birakma frekansi (brL)
- Fren birakma akimi (lbr)
- Fren birakma siresi (brt)
- Fren devreye alma frekansi (bEn)
- Fren devreye alma siiresi (bEt)
- Fren bosa alma suresi (bIP)

Fren kontroll igin 6nerilen ayarlar:
1 Fren birakma frekansi:
- Yatay hareket: 0’a ayarli.
- Dikey hareket: Motorun nominal kaymasina esit bir frekansa (Hz olarak) ayarlayin.
2 Fren birakma akimi (lbr):
- Yatay hareket: 0’'a ayarli.
- Dikey hareket: Motorun nominal akimini 6nceden ayarlayin, ardindan yolverme sirasinda sarsinti olmasini 6nlemek igin ayarlayin ve
fren bosa alindiginda maksimum yUkin tasinir oldugundan emin olun.
3 Fren birakma stresi (brt):
Fren tipine gére ayarlayin. Mekanik frenin birakmasi igin gereken stredir.
4 Fren devreye alma frekansi (bEn)
- Yatay hareket: 0’'a ayarli.
- Dikey hareket: Motorun nominal kaymasina esit bir frekansa (Hz olarak) ayarlayin. Dikkat: bEn maks. = LSP, bu nedenle éncelikle
LSPyi yeterli bir degere ayarlamaniz gerekir.
5 Fren devreye alma siresi (bEt):
Fren tipine gore ayarlayin. Mekanik frenin devreye alinmasi igin gereken siredir.
6 Fren birakma darbesi:
- Yatay hareket: nO olarak ayarli.
- Dikey hareket: YES olarak ayarlayin ve "ileri" kontrol i¢in motor moment ydniiniin, yiikin yukari dogru yonuine karsilk geldigini kontrol
edin. Gerekirse iki motor fazini ters gevirin. Bu parametre, komut verilen ¢alisma yénine bakilmaksizin, fren birakirken ylks korumak
icin yukari yénde bir motor momenti olusturur.
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efesotomasyon - telemecanique inverter

FUn- Uygulama fonksiyonlari meniis

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

Fren kontrold
Bu fonksiyona sadece LAC= L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir.

bLC  |Fren kontrol konfiglirasyonu ‘ ‘ nO

NO: Atanmamistir

r2: R2 rélesi

dO: AOC lojik cikis

bLC atanmigsa, FLr parametresi (sayfa 61) ve brA parametresi (sayfa 38), nO olarak
degisir ve OPL parametresi (sayfa 61) YES olarak degisir.

brL Fren birakma frekansi 0.0-10.0 Hz Hiz kontrol cihazi
gug¢ degerlerine gére

1br Freni birakmak igin motor akim esik degeri 0-1.361n (1) Hiz kontrol cihazi
gl¢ degerlerine gére

brt Fren birakma stresi 0-5s 05s

LSP Disik hiz 0 - HSP (sayfa 16) |0 Hz

Motor frekansi minimum referanstadir. Bu parametre ayrica SEt- menusiinden de
degistirilebilir (sayfa 16)

bEn |Fren devreye alma frekansi egik degeri [n0-0-LSP [nO

NO: Ayarlanmamigtir

0 to LSP: Ayar araligi (Hz)

bLC atanmis ve bEn = nO olarak kalmigsa, hiz kontrol cihazi ilk run komutu verildiginde bir
bLF hatasinda kilitlenir.

bEtT Fren devreye alma siresi 0-5s 0.5s

blP Freni birakma darbesi nO

NO: Freni birakirken, motor moment yéni komut verilen dénus yénine karsilik gelir.
YES: Freni birakirken, motor moment yéni, komut verilen dénis yonl ne olursa olsun
ileridir.
"lleri" kontrol igin motor moment yéniiniin, yikiin yukar dogru yéniine karsilik
geldigini kontrol edin. Gerekirse iki motor fazini ters gevirin.

(1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve glg¢ plakasinda gésterilen nominal akimidir.

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilimisse gérintilenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

ErE

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlari

Ikinci akim siniri igin anahtarlama
Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir

LC2 Ikinci akim siniri igin anahtarlama ‘ ‘nO
Atanan lojik giris segildiginde fonksiyon etkinlesir.
NO: Atanmamigtir
L B 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik girig LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir.
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’inlin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word'tinlin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’Ginlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 15. biti
Lojik giris veya kontrol word biti 0 durumunda ise CL1 aktiftir (SEt- menus, sayfa 18).
Lojik giris veya kontrol word biti 1 durumunda ise CL2 aktiftir.

CL2 |lkinci akim simirlama (1) 025-15In(2) [1.5In(2)

(1) Bu parametreye SEt- ayar menisiinden de erisilebilir.
(2) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gii¢ plakasinda gésterilen nominal akimidir.

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlegtiiriimigse géruntulenir.
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efesotomasyon - telemecanique inverter

FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

o - T
Kodu Aciklama \Ayar araligi \ Fabrika ayarlar
Motor anahtarlama
Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir.
CHP  |Anahtarlama, motor 2 ‘ LS
NO: Atanmamigtir
L 1 1: Lojik girig LI1
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris L16
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd11: Modbus veya CANopen kontrol word’tinin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’Gnlin 12. biti
Cd13: Modbus veya CANopen kontrol word’iiniin 13. biti
Cd14: Modbus veya CANopen kontrol word’tinlin 14. biti
Cd15: Modbus veya CANopen kontrol word’iinlin 15. biti
LI veya bit = 0: Motor 1
LI veya bit = 1: Motor 2
- Motor anahtarlama fonksiyonu, motor termik korumayi devreden ¢ikarir. Bu
A nedenle, motor termik koruma harici bir aragla saglanmaldir.
- Bu fonksiyonu kullaniyorsaniz, motor 2’de tUn otomatik ince ayar (sayfa 21)
fonksiyonunu kullanmayin ve tUn = rUn veya POn konfiglirasyonunu yapmayin.
- Parametre degisiklikleri sadece hiz kontrol cihazi kilitliyken dikkate alinir.
UnS2 |Gig plakasinda verilen nominal motor gerilimi Hiz kontrol cihazi gli¢ | Hiz kontrol cihazi gi¢
(motor 2) degerlerine gére degerlerine gére
ATV31pppM2: 100 - 240 V
ATV31pppM3X: 100 - 240 V
ATV31pppN4: 100 - 500 V
ATV31pppS6X: 100 - 600 V
Frs2 |Gig plakasinda verilen nominal motor frekansi 10 - 500 Hz 50 Hz
(motor 2)
A L,':r:g (\Iflozl; orani, agagidaki degerleri asmamalidir:
ATV31pppM2: 7 maks.
ATV31pppM3X: 7 maks.
ATV31pppN4: 14 maks.
ATV31pppS6X: 17 maks.
Fabrika ayari 50 Hz veya bFr 60 Hz olarak ayarlanmissa 60 Hz'dir.
NnCr2 |Gig plakasinda verilen nominal motor akimi 0.25-1.51In(2) Hiz kontrol cihazi gui¢
(motor 2) degerlerine gére
NSP2 | Gig plakasinda verilen nominal motor hizi 0-32760 RPM  |Hiz kontrol cihazi giig
(motor 2) degerlerine gore
0 - 9999 RPM ve ardindan 10.00 - 32.76 KRPM
Nominal hiz yerine gli¢ plakasinda senkronize hiz gésterilirse ve kayma Hz veya bir %
olarak verilirse, nominal hizi asagidaki sekilde hesaplayin:
» Nominal hiz = Senkron hiz x 100- kayTgo(% olarak)
veya )
» Nominal hiz = Senkron hiz x 20 kaym%éHz olarak) (50 Hz motorlar)
veya )
» Nominal hiz = Senkron hiz x 60 kaymaGC(JHz olarak) (60 Hz motorlar)

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisiinden de erisilebilir.
(2) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gli¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir.

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimigse gérintilenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlar meniisii

FlUn -]

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika ayarlan
CHP- COS2 | Gig plakasinda verilen motor Cos Phi degeri 0.5-1 Hiz kontrol cihazi gug
(devami) (motor 2) degerlerine gore
UFTE2 | Motor 2 igin gerilim / frekans orani tip seg¢imi n
L: Paralel baglanan motorlar veya 6zel motorlar igin sabit moment
P: Degisken moment: Pompa ve fan uygulamalar
N: Sabit momentli uygulamalar igin sensérsiiz aki vektdr kontroll
nLd: Yiksek dinamik gerektirmeyen degisken momentli uygulamalar icin enerji tasarruf
modu (yUksilz durumda P ve yikli durumda n orani ile ayni sekilde hareket eder).
Gerilim
UnS
)
L.-” /
/" n //
~_—"P
Frs Frekans
UFr2 |IRkompanzasyon /Gerilim yiikselmesi, motor 2 ‘0 - %100 ‘20
UFt2 = n veya nLd i¢in: IR kompanzasyon UFt2 = L veya P i¢in: Gerilim yikselmesi
Cok dusik hizda momenti optimum hale getirmek icin kullanilir (moment yetersizse UFr2
degerini artirin).
Motor i1sindiginda UFr2 degerinin ¢ok ylksek olmadigindan emin olun (dengesizlik riski).
UFt2 degerinin degistiriimesi sonucunda UFr2, fabrika ayarina (%20) geri déner.
FLG2 |Frekans gevrim kazanci, motor 2 (1) 1-%100 ‘20
Parametreye sadece UFt2 = n veya nLd ise erisilebilir.
FLG2 parametresi, hiz kontrol cihazinin, kontrol edilecek makinanin ataletine gére hiz
rampasini izleme kabiliyetini ayarlar.
Kazang ¢ok ylksek olursa, galistirma tutarsiz olabilir.
FLG2 FLG2 dogru FLG2
Hz Hz Hz
50 50 50 -
. Bu durumda . . Bu durumda
2 FLG2'yi artirin 2 20 FLG2'yi azaltin
10 10 10
0 0 0
10 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t
STA2 | Frekans gevrim dengesil, motor 2 (1) ‘1 - %100 ‘20
Parametreye sadece UFt2 = n veya nLd ise erisilebilir.
Makinenin dinamigine gére, anlik hiz degisiminden (hizlanma veya yavaglama) sabit hale
geri dénuse adaptasyon i¢in kullanilir.
Asiri hizdan kaginmak icin dengeyi kademeli olarak artirin.
StA2 diisiik StA2 dogru StA2 ylksek
Hz Hz Hz
50 /\ 50 50
40 40 40
30 Bu durumda 30 30 Bu durumda
20 stA2’ye azaltin 20 20 stA2’yi artirin
10 10 10
0 0 0
10 -10 -10
0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0.1 0.2 0.3 0.4 05 t 0.1 0.2 0.3 04 05 t
SLP2 | Kayma kompanzasyonu, motor 2 (1) 1- %150 100
Parametreye sadece UFt2 = n veya nLd ise erisilebilir.
Motor nominal hizinda sabitlenen kayma kompanzasyon degerini ayarlamak igin kullanilir.
Motor gli¢ plakasinda verilen hizlarin dogru olmayabilir.
» Kayma ayari < gercek kayma ise: Motor, sabit halde dogru hizda ¢alismiyordur.
« Kayma ayari > gergek kayma ise: Motora asir kompanzasyon uygulanmistir ve hiz
tutarsizdir.

(1) Bu parametreye, SEt- ayar menisunden de erisilebilir.

I:l Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintdlenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlari meniis

Nihayet salteri yénetimi
Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir.

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Bir veya iki nihayet salterini kontrol etmek icin kullanilabilir (1 veya 2 ¢alisma yoénu):
- Bir veya iki lojik giris atanmasi (ileri sinirlama, geri sinirlama)
- Durus tipinin segilmesi (rampa Uzerinde, hizli veya serbest)

Bir durusun ardindan, motora sadece ters yénde yeniden yolverilir.

- Giris, 0 durumundayken durus gergeklesir. Calisma yoéni, durum 1 igin onaylanmistir.

oo

Kodu

Agiklama

‘Ayar araligi ‘ Fabrika ayarlar

Nihayet salteri y6netimi

Bu fonksiyona sadece LAC = L2 veya L3 (bkz. sayfa 28) ise erisilebilir.

LAF

Sinir, ileri yénde

‘ ‘nO

NO: Atanmamigtir

L B 1: Lojik giris LI1
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16

LAr

Sinir, geri yénde

nO

NO: Atanmamistir

L 1 1: Lojik giris LI1
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris LI14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI6

LAS

Nihayet salteri durus tipi

nSt

rMP: Rampali
FSt: Hizli durug
NSt Serbest durus

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyonun bir lojik giris secerek etkinlestirilmis olmasi durumunda gérintilenir.
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FUn- Uygulama fonksiyonlari meniis

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

SCs

Ayarlarin kaydedilmesi (1) ‘ nO

NO: Fonksiyon devredigl.
Str 1 Gegerli ayart EEPROM’a kaydeder (ancak otomatik adaptasyon sonucunu
kaydetmez). Kayit islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya geger. Bu
fonksiyon, gecerli ayara ek olarak bagka bir konfigiirasyonu yedekte tutmak i¢in kullanihr.
Hiz kontrol cihazlari fabrikadan, gecerli ayar ve yedek ayar fabrika ayari ile baslatiimis olarak
cikar.
+ Hiz kontrol cihazina uzag@a tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, asagidaki ek segim
opsiyonlari géruntilenir: FILL, FIL2, FIL3, F 1 L4 (tasinabilir ekranin EEPROM
belleginde, gecerli ayari kaydetmek i¢in bulunan dosyalar). Ayni zamanda, ayni gli¢
degerine sahip baska hiz kontrol cihazlarinda da saklanabilen veya bunlara aktarilabilen,
1-4 arasi farkli ayar kaydetmek igin kullanilirlar.
Kayit islemi tamamlandiktan sonra SCS otomatik olarak nO’ya geger.

FCS

Fabrika ayarlarina geri déniig/Ayarin geri yiiklenmesi nO

M

NO: Fonksiyon devre disi

rEC I : Gegerli konfigiirasyon, SCS = Strl ile nceden kaydedilen yedek ayarla ayni olur.

RECI sadece yedekleme yapilirken goriintilenebilir. Bu islemi tamamladiktan sonra FCS

otomatik olarak nO’ya gegcer.

I n I: Gegerli konfiglrasyon, fabrika ayarlariyla ayni olur. Bu islemi tamamlandiktan sonra

FCS otomatik olarak nO’ya geger.

» Hiz kontrol cihazina uzaga tasinabilir ekran opsiyonu baglanmissa, karsilik gelen dosyalar
tasinabilir ekranin EEPROM bellegine yiiklendikten sonra (0-4 dosya), asagidaki ek segim
opsiyonlari gérintilenir: FILL, FIL2, FIL3, F1L4. Gegerli ayarn taginabilir
ekrana yuklenebilen 4 ayardan biriyle degistiriimesini saglarlar.

Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS otomatik olarak nO’ya geger.

Dikkat: Parametre nO’ya gegtikten sonra NAd parametresi ekranda kisa bir slire
goéruntllenirse, ayar aktarimi yapmak mimkin degildir ve yapilamamistir (drnegin, hiz kontrol
cihazi degerleri farklidir). Parametre nO’ya gectikten sonra nEr parametresi ekranda kisa
bir stire géruntllenirse, konfiglirasyon aktarim hatasi olmustur ve Inl kullanilarak fabrika
ayarlari geri yiklenmelidir.

Her iki durumda da, tekrar denemeden dnce, aktarilacak konfigtrasyonu kontrol edin.

& rECI, Inl ve FL1 - FL4’lUn dikkate alinabilmesi igin ENT tusu 2 saniye sireyle basili
tutulmalidir.

(1) SCS ve FCS parametrelerine gesitli ayar menllerinden erisilebilir ancak bunlar tim menlleri ve parametreli bir bltlin olarak ilgilendirir.
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Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (¢alistir) komutu verilmediginde degistirilebilir.
Opsiyonel uzak terminalde, bu meniiye anahtar I:p konumundayken erigilebilir.

o -

[ ]

Kodu

Aciklama Fabrika ayarlar

Atr

Otomatik yeniden yolverme nO

NO: Fonksiyon devre disl.

YES: Hata giderilmisse ve diger ¢alisma kosullarinin izin verilmesi durumunda, bir hata tzerine
kilittenmenin ardindan otomatik yeniden yolverme. Yeniden yolverme, giderek artan bekleme siireleriyle
birbirinden ayrilmis bir dizi otomatik girisim ile gergeklestirilir: 1's, 5 s, 10 s, 1 dakika.

Konfigire edilebilen tAr siiresi gectikten sonra yeniden yolverme gerceklesmiyorsa, prosedirden cikilir ve
hiz kontrol cihazi kapatilip agilana kadar kilitli kalir.

Asagidaki hatalar, bu fonksiyonun kullaniimasina izin verir:

Harici hata (EPF)

4-20 mA referans kaybi (LFF)

CANopen hatas! (COF)

Sistem asiri gerilim (OSF)

Sebeke faz kaybi (PHF)

Motor faz kaybi (OPF)

DC barasi asiri gerilim (ObF)

Motor asin yik (OLF)

Seri haberlesme (SLF)

Hiz kontrol cihazi asir isinma (OHF)

Bu fonksiyon aktifse, hiz kontrol cihazi glivenlik rélesi etkinlesir. Hiz referansi ve ¢alisma yéni korunmalidir.
2 kablolu kontrol kullanin (1CC = 2C), tCt = LEL veya PFO (sayfa 23) olmalidir.

& Otomatik yeniden yolverme igleminin, personel veya ekipmanlar (izerinde tehlike yaratmadigindan
emin olun.

TAr

Yeniden yolverme igleminin maksimum stresi 5

5: 5 dakika

10: 10 dakika

30: 30 dakika

1h: 1 saat

2h: 2 saat

3h: 3 saat

Ct: Sinirsiz

Atr=YES ise bu parametre goérlntilenir. Tekrarlanan bir hata arka arkaya yeniden yolverme sayisini
sinirlamak icin kullanilabiilir.

rSF

Gecerli hatanin resetlenmesi no

NO: Atanmamigtir

L B 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik giris LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI16

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse géruntlenir.
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Kodu |Agiklama Fabrika ayarlari
FLr |Dénen yukla otomatik yakalayarak yolverme nO
Asagidaki olaylardan sonra run komutu korunmussa, yumusak yeniden yolverme igin kullanilir:
- Sebeke kaybi veya baglanti kesilmesi
- Hatanin resetlenmesi veya otomatik yeniden yolverme
- Serbest durus
Hiz kontrol cihazinin verdigi hiz, yeniden yolverme sirasinda motorun tahmini hizindan itibaren baglar ve
referans hiza dogru rampayi izler.
2 kablolu kontrol kullanin (tCC = 2C), tCt = LEL veya PFO olmalidir.
NO: Fonksiyon devre digi
YES: Fonksiyon akitif
Fonksiyon kullanimdayken, her bir run komutunda etkinlesir ve kugik bir gecikmeye (maksimum 1 saniye)
neden olur.
Fren kontroll (bLC) atanmigsa (sayfa 54), FLr, nO olur.
EtF [Harici hata ‘nO
NO: Atanmamistir
L B 1: Lojik giris LI
L 1 2: Lojik giris LI2
L 1 3: Lojik girig LI3
L 14 Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik girig LI6
LAC = L3 ise, asagidaki atamalar yapilabilir:
Cd211: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 11. biti
Cd12: Modbus veya CANopen kontrol word’Gniin 12. biti
Cd1.3: Modbus veya CANopen kontrol word'Giniin 13. biti
Cd214: Modbus veya CANopen kontrol word’iniin 14. biti
Cd215: Modbus veya CANopen kontrol word’liniin 15. biti
EPL |EPF harici hata durumunda durug modu YES
NO: Hata gdzardi edilir
YES: Serbest duruslu hata
rNP: Rampa duruglu hata
FSt: Hizl duruslu hata
OPL |Motor faz kaybi hatasinin konfigiirasyonu YES
NO: Fonksiyon devre disi
YES: OPF hatasi tetiklenir
OAC: Motorla yeniden baglanti kuruldugunda asiri akim olusmasini dnlemek igin ¢ikis gerilimi yénetimi
sayesinde bir hata tetiklenmez ve FLr= nO segcili olsa dahi dénen yiiki otomatik yakalayarak yeniden
yolverilir. Motorla siricl arasi kontaklar baglanmasi durumunda kullanilir.
Fren kontrolt (bLC) atanmigsa (sayfa 54), OPL YES olur.
IPL |Sebeke faz kaybi hatasinin konfigiirasyonu ‘YES
Bu parametreye sadece 3 fazli hiz kontrol cihazlarinda erisilebilir.
NO: Hata g6zardi edilir
YES: Hizli duruslu hata
OHL |Hiz kontrol cihazi agiri isinma hatasi OHF durumunda durma modu ‘YES
NO: Hata gbzardi edilir
YES: Serbest duruslu hata
rNP: Rampa duruslu hata
FSt: Hizli duruslu hata
OLL |Motor agin yik hatasi OLF durumunda durma modu YES

NO: Hata g6zardi edilir
YES: Serbest duruslu hata
rNP: Rampa duruslu hata

FSt: Hizl duruslu hata
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Kodu |Agiklama Ayar araligi Fabrika ayarlari
SLL |Modbus eri baglanti hatasi SLF durumunda durma modu YES
NO: Hata gbzardi edilir
YES: Serbest duruslu hata
rNP: Rampa duruslu hata
FSt: Hizl duruslu hata
COL. | CANopen seri baglanti hatasi COF durumunda durma modu YES
NO: Hata gbzardi edilir
YES: Serbest duruslu hata
rNP: Rampa duruglu hata
FSt: Hizl duruslu hata
tnL |Otomatik ince ayar hatasi tnF durumunda durma modu ‘ ‘ YES
NO: Hata gbzardi edilir (hiz kontrol cihazi fabrika ayarlarina déner)
YES: Hiz kontrol cihazi kilitlenir
LFL [4-20 mA sinyal kaybi hatasi LFF durumunda durma modu ‘ ‘ nO
NO: Hata gdzardi edilir (sadece CrL3= 3 mA ise deger mevcuttur, bkz. sayfa 24).
YES: Serbest duruslu hata.
L FF: Hiz kontrol cihazi, yavaglama hizina gecer (LFF parametresi).
rLS: Hiz kontrol cihazi, hata meydana geldigi siradaki ¢calisma hizini, hata ortadan kalkana kadar korur.
rNP: Rampa duruslu hata.
FSt: Hizli duruslu hata.
& LFLyi YES, rMP veya FSt olarak ayarlamadan énce, Al3 girisinin baglantisini kontrol edin. Aksi
taktirde, hiz kontrol cihazi derhal bir LFF hatasi durumuna geger.
LFF |Yavaglama hizi ‘0 -500 Hz ‘ 10 Hz
Bir hata durumunda durus icin yavaslama hizi ayari
drn |Asin gerilim durumunda deger kaybiyla galisma ‘ ‘ nO
NO: Fonksiyon devre digl.
YES: Besleme gerilimi izleme esik degeri:
ATV31pppM2: 130 V
ATV31pppM3X: 130 V
ATV31pppN4: 270 V
ATV31pppS6X: 340 V
Bu durumda, bir sok bobini kullaniimalidir; hiz kontrol cihazinin performansi garanti edilemez.
Bu fonksiyonu atamak igin "ENT" tusunu 2 saniye basil tutun.
StP | Sebeke kesintisi durumunda kontrolli durug ‘ nO
NO: Hiz kontrol cihazinin kilittenmesi ve motorun serbest durusu.
NNS: Hiz kontrol cihazi gliclini mimkiin oldugunca uzun siire korumak igin mekanik atalet kullanan durus.
rNP: Gegerli rampaya goére durus (dEC veya dE2)
FStt: Hizli durus (durus suresi atalete ve hiz kontrol cihazinin frenleme kabiliyetine baglidir).
InH [|Hata durdurma [nO
Hatalarin durdurulmasi, hiz kontrol cihazinda onarilamayan hasar olusmasina neden olabilir. Bu
& durumda garanti gegerliligini yitirir.
NO: Atanmamigtir
L B 1: Lojik girig LI1
L 1 2: Lojik girig LI2
L 13: Lojik girig LI3
L 14: Lojik giris L14
L 1 5: Lojik giris LI5
L 1 6: Lojik giris LI6
Girig 0 durumundayken hata izleme aktiftir.
Giris 1 durumundayken hata izleme devre disidir.
Tum aktif hatalar, girisin artan ucunda (1-0 arasi) resetlenir.
Bu fonksiyonu atamak i¢in "ENT" tusunu 2 saniye basili tutun.
rPr |Caligma siresi sifirama nO
nO: No
rtH: Calisma siresi sifirlama
Sifirlama tamalandiktan sonra rPr parametresi otomatik olarak nO olur.
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Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (calistir) komutu verilmediginde degistirilebilir. Add, tbr, tFO, AdCO ve
bdCO parametrelerinde yapilan degisiklikler sadece bir yeaig‘en yolverme sonrasinda gegerli olur.

Opsiyonel uzaga taginabilir ekranda, bu meniiye anahtar

Ton J--

[ ]

konumundayken erigilebilir.

Kodu

Agiklama Ayar araligi Fabrika ayarlar

Add

Modbus: Hiz kontrol cihazi adresi 1-247 1

tbr

Modbus: Aktanim hizi 19200

4.8: 4800 bps
9.6: 9600 bps
19.2: 19200 bps (Dikkat: uzaga tasinabilir ekran sadece bu deger ile birlikte kullanilabilir.)

tFO

Modbus haberlegsme formati ‘8E1

80.1.: 8 veri biti, tek parite, 1 durus biti

8E1.: 8 veri biti, ¢ift parite, 1 durus biti (Dikkat: Uzaga tasinabilir ekran sadece bu deger ile birlikte
kullanilabilir.)

8n1.: 8 veri biti, parite yok, 1 durus biti

8n2: 8 veri biti, parite yok, 2 durus biti

Ttteo

Modbus: Zaman agimi 0.1-10s 10s

AdCO

CANopen: hiz kontrol cihazi adresi 0-127 0

bdCoO

125

CANopen: Aktarim hizi

10.0: 10 kbps
20.0: 20 kbps
50.0: 50 kbps
125.0: 125 kbps
250.0: 250 kbps
500.0: 500 kbps
1000: 1000 kbps

ErCco

CANopen: Hata kayd (salt okunur)

: "Hata yoktur"

: "Bara devre digi hatas!"
: "Kullanim émr0 hatasi”
:"CAN agim!"

: "Vurus hatas!"

AWNRO

FLO

Zorlanmig lokal mod nO

NnO: Atanmamigtir

L 1 1: Lojik girig LI1

L 1 2: Lojik giris LI2

L 1 3: Lojik giris LI3

L 14: Lojik giris L14

L 1 5: Lojik girist LI5

L 1 6: Lojik giris LI6

Zorlanmis lokal modda, terminal blogu ve gésterge terminali, hiz kontrol cihazinin kontroluni geri kazanir.

FLOC

Zorlanmig lokal modda referans ve kontrol kanalinin segilmesi ATV31pppA
LAC = 3 ise erigilebilir icin Al1
AlIP

Zorlanmis lokal modda, sadece hiz referansi dikkate alinir. Pl fonksiyonlari, toplama girigleri, v.b. devre
disidir. Sayfa 28 ve 31°de verilen ayrintili semalara bakiniz.

Al 1: Analog girig, Al1, lojik giris LI

A 2: Analog girig, Al2, lojik giris LI

A1 3: Analog girig, Al3, lojik giris LI

A1 P: Potansiyometre (Sadece A tipi hiz kontrol cihazlari), RUN/STOP tuslari

L CC: Uzak terminal: LFr referans, sayfa 16, RUN/STOP/FWD/REV tuslari.

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérintulenir.
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Parametrelere hiz kontrol cihazi galisirken veya durdugunda erisilebilir.
Opsiyonel uzaga taginabilir ekranda, bu meniiye anahtar herhangi bir konumdayken erigilebilir.

Bazi fonksiyonlarin birden fazla parametresi vardir. Programlamayi agikliga kavusturmak ve parametreler arasinda gezinme zorunlulugunu
ortadan kaldirmak igin, bu fonksiyonlar alt mendlerde gruplandirilmigtir.
Mendiler gibi alt mendilerin de meni kodunun ardindan bir ¢izgi gelir: Ornek S V29 I

Hiz kontrol cihazi galisirken, gdsterilen de@er izleme parametrelerinden birine aittir. Fabrika ayari olarak gésterilen deger, motora uygulanan
¢ikis frekansidir (rFr parametresi).

Yeni izleme parametresinin degerinin gosterilmesi gerekirken, izleme parametresindeki degisikligi onaylamak ve kaydetmek igin "ENT"
tusunu 2 saniye basili tutun. Bundan sonra, hiz kontrol cihazi galisirken (baglantisi kesilmis olsa da) bu parametrenin degeri gosterilir.
Yeni se¢im "ENT" tusuna ikinci kez basarak onaylanmamigsa, hiz kontrol cihazi kapatildiktan sonra énceki parametreye geri déner.
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Kodu

Aciklama Degisme araligi

LFr

Dahili terminal veya uzaktan kontrol igin frekans |0 - 500 Hz

referansi

rP1

Dahili Pl referansi 0-%100

FrH

Rampa 6ncesi frekans referansi (mutlak deger) |0 - 500 Hz

rFr

Motora uygulanan ¢ikig frekansi - 500 Hz - + 500 Hz

SPd1
or
SkPd2
or
SPd3

Kullanici birimi ¢ikis degeri
SdS parametresine bagli olarak SPd1 veya SPd2 veya SPd3, bkz. sayfa 19 (fabrika
ayarlari modunda Spd3).

LCr

Motor akimi

Opr

Motor giict

%100 = Nominal motor giicl, drC- menusunde girilen parametreler kullanarak hesaplanir.

uLn

Besleme gerilimi (motor ¢alisirken veya durdugunda besleme gerilimini DC barasi
araciligiyla verir)

TtHr

Motor sicaklik durumu

%100 = Nominal termik hal
%118 = "OLF" esigi (motor asir ylk)

tHd

Hiz kontrol cihazi sicaklik durumu

100% = Nominal termik hal
118% = "OHF" esigi (motor asir yik)

LFt

Son hata

bLF: Fren kontrol hatasi

CFF: Konfiglirasyon (parametreler) hatali
CF I: Konfiglirasyon (parametreler) gegersiz
COF: Haberlesme hatasi hat 2 (CANopen)
CrF: Kondansatér 6n sarj hatasi

EEF: EEPROM bellek hatasi

EPF: Harici hata

I nF: Dahili hata

LFF: Al3'te 4-20 mA hatasi

NOF: Higbir hata kaydedilmemigtir

ODbF: DC barasi asiri gerilim hatasi
OCF: Asiri akim hatasi

OHF: Hiz kontrol cihazi asiri 1Isinma hatasi
OLF: Motor asiri yik hatasi

OPF: Motor faz kaybi hatasi

OSF: Sebeke asiri gerilim hatasi

PHF: Sebeke faz kaybi hatasi

SCF: Motor kisa devre hatasi (faz, toprak)
SLF: Modbus haberlesme hatasi

SOF: Motor asiri hiz hatasi

tnF: Otomatik ince ayar hatasi

USF: Gi¢ kaynagi disuk gerilim hatasi

otr

Motor momenti

%100= Nominal motor momenti, drC- menusiinde girilen parametreler kullanarak
hesaplanir.

rtH

Galigma siresi ‘O - 65530 saat

Motora enerji verildikten sonra gegen toplam siire:
0 - 9999 (saat), ardindan 10.00 - 65.53 (kilo-saat).
FLt- menUsindeki rPr parametresini kullanarak sifirlanabilir (bkz. sayfa 62).

[ ]

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestirilmisse gorintilenir.
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Kodu Aciklama
cod Terminal kilit kodu
Hiz kontrol cihazi konfiglirasyonunun bir erisim koduyla korunmasini saglar.
& Dikkat: Bir kod girmeden énce, bir yere not almayi unutmayiniz.
+ OFF: Erisim kilitteme kodlari

- Erisimi kilittlemek icin bir kod girin (2-9999). Gosterge A kullanarak kademeli olarak
artirilabilir. "ENT" tusuna basin. Parametrelerin kilitlendigini belirtmek tzere ekranda
"On" (aglk) gosterilir.

» On: Erisim bir kod tarafindan kilitleniyor (2-9999)

- Erigim kilidini agmak igin, kodu girin (A kullanarak gostergeyi artirin) ve "ENT" tusuna
basin. Kod ekranda kalir ve cihaz kapatilana kadar erisim kilidi agik kalir. Cihazin bir
sonraki enerjilenmesinde parametre erigimi tekrar Kilitlenir.

- Hatal kod girilirse, ekranda "On" gésterilir ve parametreler kilitli kalir.

+ XXXX: Parametre erigim kilidi agiktir (kod ekranda kalir).

- Parametre kilidi agildiktan sonra ayni kodla tekrar kilitlemek igin, W tusunu kullanarak
"On" konumuna geri déniin ve "ENT" tusuna basin. Parametrelerin kilitlendigini
belirtmek Uzere ekranda "On" (agik) gosterilir.

- Parametre kilidi agildiktan sonra yeni bir kodla erigimi kilitlemek igin, yeni bir kod girin
(A veya W kullanarak gdstergeyi artirin) ve "ENT" tusuna basin. Parametrelerin
kilitlendigini belirtmek lzere ekranda "On" (agik) gdsterilir.

- Parametre kilidi agildiktan sonra kilittemeyi silmek i¢in, W tusunu kullanarak "OFF"
konumuna geri dénin ve "ENT" tusuna basin. "OFF" ekranda kalir. Parametre kilidi
acllir ve bir sonraki yeniden yolvermeye kadar kilit agik kalir.

Bir kod kullanarak erisim kilitlendiginde, sadece izleme parametrelerine erisilebilir ve
sadece gegici bir parametre segenegi gosterilir.
tuUs Otomatik adaptasyon
TADb: Motoru kontrol etmek igin varsayilan stator direnc degeri kullanilir.
PENd: Otomatik adaptasyon yapilmasi istenmis ancak henliz yapilmamistir.
P roOG: Otomatik adaptasyon yapiliyor.
FA I L: Otomatik adaptasyon basarisiz olmustur.
dOnNE: Hiz kontrol cihazini ydnetmek igin otomatik adaptasyon fonksiyonu ile dlgilen
stator direnci kullanilir.
Strd: Motoru kontrol etmek igin kullanilan soguk stator direnci (rSC, nO’dan farkli
olarak).
udprP ATV31 bellenim versiyonunu gdsterir
Ornegin: 1102 = V1.1 IE02.
LIA Lojik giris fonksiyonlar
L B1A |[Her bir girise atanan fonksiyonlar gériintilemek igin kullanilabiilir. Higbir fonksiyon
LEI2A |atanmamissa, nO gériintilenir. Fonksiyonlar arasinda gezinmek igin A ve WV oklarini
L B3A |kullanin. Ayni girigse birden fazla fonksiyon atanmigsa, uyumlu olduklarini kontrol edin.
L14A
L15A
LI6A
LIS Lojik girislerin durumunu géstermek icin kullanilabilir (ekran bolimlerini kullanark: giris
var=1, giris yok=0)
Durum
1
Durum
0
L1 LI2 LI3 L4 LI5 LI6
Yukaridaki érnek: LI1 ve LI6, durum 1’de, LI2 - LI5 arasi, durum 0’da.
AlA Analog giris fonksiyonlari
AL 1A [Her bir girise atanan fonksiyonlari gériintelemek igin kullanilabilir. Higbir fonksiyon
AN2A |atanmamissa, nO goriintiilenir. Fonksiyonlar arasinda gezinmek icin A ve WV oklarini
AIB3A |kullanin. Ayni girise birden fazla fonksiyon atanmigsa, uyumlu olduklarini kontrol edin.
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Altivar 31 icin herhangi bir 6nleyici bakim yapilmasi gerekmez. Ancak asagidaki kontrollerin diizenli olarak yapilmasi 6nerilir:

+ Baglantilarin durumunu ve sikiligini kontrol edin.

+ Cihaz gevresindeki sicakligin kabul edilebilir bir seviyede oldugundan ve havalandirmanin galisir durumda oldugundan (ortalama fan
6mri: calisma kosullarina bagl olarak 5-7 yil) emin olun.

» Hiz kontrol cihazindaki tozlari temizleyin.

Bakim yardimi, hata géstergesi

Kurulum veya calistirma sirasinda bir sorun meydana gelirse, ortam, montaj ve baglanti hakkindaki énerilere basvurun.

Algilanan ilk hata kaydedilir ve ekranda yanip sénerek goésterilir: hiz kontrol cihazi kKiilitlenir ve bu fonksiyon i¢in konfigiire edilmisse, hata
rélesi (RA-RC) kontagi agilir.

Hatanin giderilmesi

Resetlenmeyen bir hata meydana geldiginde hiz kontrol cihazinin gli¢ kaynagdi baglantisini kesin.
Ekran gorintlsinin tamamen kaybolmasini bekleyin.
Hatanin nedenini tespit edin ve diizeltin.

Hiz kontrol cihazi, bir hata sonrasi asagidaki sekilde kilitsiz duruma geger:

« Ekran gérintlsi tamamen kaybolana kadar hiz kontrol cihazini kapatin, ardindan tekrar agin

+ "Otomatik yeniden yolverme" fonksiyonunda agiklanan durumlarda otomatik olarak (FLt- men(su, Atr = YES)
» "Hata reset" fonksiyonuna atanmissa, bir lojik giris Gzerinden (FLt- menisd, rSF = Llp)

izleme meniisii:

Hiz kontrol cihazinin durumunu ve gegerli dederleri gdstererek hatalarin énlenmesi ve nedenlerinin bulunmasi igin kullanilir.

Yedek parca ve onarim:
Schneider Electric rlin servisine bagvurunuz.
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Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Hatalar - Nedenleri - Cézimleri

Hiz kontrol cihazi yolvermiyor, hata gdsterilmiyor

» Gostergede gorintu yoksa, hiz kontrol cihazinin gii¢c kaynagini kontrol edin.

» "Hizli durus" veya "Serbest durus" fonksiyonlarinin atanmasi, karsilik gelen lojik girislere enerji veriimemesi durumunda hiz kontrol
cihazina yolverilmesini engeller. Ardindan ATV31, serbest durus modunda "nSt" ve hizli durus modunda "FSt" parametrelerini gosterir.
Bu fonksiyonlarin sifirda aktif olmasi nedeniyle bu normaldir ve bir kablo kopmasi durumunda hiz kontrol cihazi giivenli bir bigimde durur.

» Run komutu giriginin/giriglerinin segilen kontrol moduna uygun olarak etkinlestirildiginden emin olun (I-O- menisiinde tCC parametresi).

« Bir giris nihayet salteri fonksiyonuna atanmissa ve bu giris sifir degerindeyse, hiz kontrol cihazina ancak ters y66n igin bir komut
goéndererek yolverilebilir (bkz. sayfa 58).

» Referans kanali (sayfa 28) veya kontrol kanali (sayfa 29), Modbus veya CANopen’a atanmigsa, hiz kontrol cihazi enerji verildiginde nSt

gbsterir ve hamerlesme barasi bir komut génderene kadar durus modunda kalir.

Otomatik olarak resetlenemeyen hatalar

Cihazi kapatip tekrar agarak resetlemed yapmadan 6nce hata duzeltilmelidir.
CrF, SOF, tnF, bLF ve OPF hatalari lojikgiris (izerinden, uzaktan da resetlenebilir. (FLt- menisiinde rSF parametresi, sayfa 60).

Hata Olas! nedeni Gozimi
bLF » Fren bosa alma akimina » Hiz kontrol cihazi / motor baglantisini kontrol edin.
Fren dizeni ulagilamamigtir » Motor sargilarini kontrol edin.
» FUn- menisindeki lbr ayarini kontrol edin (bkz. sayfa 54).
* Onerilen bEn ayarini yapin (bkz. sayfa 53 ve 54).
» bLC fren lojik atandiginda fren
devreye alma frekansi bAn=nO
(ayarlanmamusgtir).
CrF * Yik role kontrol hatasi veya sarj |+ Hiz kontrol cihazini degistirin.
Kondansatoér yik devresi direnci hasarhdir
EEF » Dahili bellek hatasi + Ortami (elektromanyetik uyumluluk) kontrol edin.
EEPROM hatasi » Hiz kontrol cihazini degistirin.
InF + Dahili hata » Ortami (elektromanyetik uyumluluk) kontrol edin.
Dahili hata » Hiz kontrol cihazini degistirin
OCF » SEt- ve drC- mendiilerinde hatali |+ SEt- ve drC- parametrelerini kontrol edin.
Asir akim parametreler + Motor/hiz kontrol cihazi/yik blyikliklerini kontrol edin.
» Atalet veya yik cok yuksek » Mekanizmanin durumunu kontrol edin.
» Mekanik blokaj
SCF » Hiz kontrol cihazi gikiginda kisa |+ Hiz kontrol cihazini motora baglayan kablolari ve motor yalitimini
Motorda kisa devre devre veya topraklama kontrol edin.
« Birden fazla motor paralel * Anahtarlama frekansini disurin.
bagliysa, hiz kontrol cihazi » Motora seri olarak sok baglayin.
¢ikiginda 6nemli miktarda toprak
kagak akimi vardir
SOF » Dengesizlik veya » Motor, kazanim ve denge parametrelerini kontrol edin.
Asirt hiz » Hiz kontrol cihazi yiiki ok + Bir fren direnci monte edin.
ylksek » Motor/hiz kontrol cihazi/yik buyukliklerini kontrol edin.
tnF + Ozel motor veya gicii hizkontrol |+ L veya P oranini kullanin (Uft sayfa 21).
Otomatik adaptasyon cihazina uygun olmayan bir motor |+ Adaptasyon sirasinda motorun varligini kontrol edin.
hatasi » Motor hiz kontrol cihazina bagl |+ Yik tarafi kontaktor kullaniliyorsa, otomatik adaptasyonr sirasinda
degildir kontaktori kapatin.
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Hatalar - Nedenleri - Cézimleri

Nedeni ortadan kaldiriidiktan sonra otomatik yeniden yolveftié fonklora'ile fesafienepiien Hataar

Bu tip hatalar, hiz kontrol cihazini kapatip agarak veya bir lojik giris lizerinden resetlenebilir (FLt- menistinde rSF parametresi, sayfa 60)

Hata Olasi nedeni Go6zimi

COF » CANopen baglantisinda + Haberlesme barasini kontrol edin
CAnopen hatasi haberlesmenin kesilmesi + Uriin hakkindaki belgelere basvurun
EPF + Kullaniciya baghdir + Kullaniciya baghdir

Harici hata

LFF « AI3 girisinde 4-20 mA referans + AI3 giriginin baglantisini kontrol edin
4-20mA kaybi kaybi

ObF + Frenleme ¢ok aniyadahizkontrol |+ Yavaslama suresini artirin
Yavaglama cihazindaki ylkten kaynaklaniyor |« Gerekirse bir fren direnci monte edin

sirasinda asiri gerilim

Uygulamaya uygun ise bir brA fonksiyonunu etkinlestirin
(sayfa 38)

OHF
Hiz kontrol cihazinda agiri Isinma

Hiz kontrol cihazi sicakligi gok
ylksek

Motor yiikin(, hiz kontrol cihazinin havalandirmasini ve
¢alisma ortamini kontrol edin. Yeniden yolvermeden 6nce
hiz kontrol cihazinin sogumasini bekleyin

OLF
Motorda agsir yik

+ Asiri motor akimindan
kaynaklanmigtir

ItH ayarini (motor termik koruma) (sayfa 16) ve motor
yuklni kontrol edin. Yeniden yolvermeden énce hiz kontrol
cihazinin sogumasini bekleyin

OPF
Motor faz kaybi

Hiz kontrol cihazi ¢ikisinda bir faz
kaybi

Yk tarafi kontaktér agik

Motor bagli degil veya motor glict
cok duslk

» Motor akiminda anlk dengesizlik

Hiz kontrol cihazi ile motor arasindaki baglantilari kontrol
edin

Yk tarafi kontaktor kullaniliyorsa, OPL’yi OAC olarak
ayarlayin (FLt- menUsi sayfa 61)

Dusuk gugli bir motor lizerinde veya motorsuz
gerceklestirilen test:*. Fabrika ayarlart modunda, "motor faz
kaybi" algilama aktiftir (OPL=YES). Hiz kontrol cihazini bir
test veya bakim ortaminda, hiz kontrol cihazi ile ayni gii¢
degerine sahip bir motora baglamadan (6zellikle yiksek
glcla hiz kontrol cihazlar igin kullaniglidir) kontrol etmek
icin, "motor faz kaybi" algilama fonksiyonunu devre disi
birakin (OPL=NO).

UFr (sayfa 17), UnS ve nCr (sayfa 20) parametrelerini
kontrol edin ve optimum hale getirin ve tUn (sayfa 21) ile
otomatik adaptasyon yapin.

OSF + Sebeke gerilimi ¢ok ylksek + Besleme gerilimini kontrol edin.
Asiri gerilim + Sebeke gerilimi bozuk
PHF + Hiz kontrol cihazi gikisinda bir faz |+ Gug baglantisini ve sigortali kontrol edin

Sebeke faz hatasi

kaybi

Yk tarafi kontaktor agik

3 fazli ATV31, tek fazli besleme
kaynaginda kullaniimig

» Dengesiz yik

Bu koruma sadece hiz kontrol
cihazinda yuk varken caligir

Reset.
3 fazli bir besleme kaynagi kullanin.

IPL= nO olarak ayarlayarak hatayi devre digi birakin (FLt-
men(sl sayfa 61).

SLF
Modbus hatasi

» Modbus baglantisinda
haberlesmenin kesilmesi

Haberlesme yolunu kontrol edin.
Urilin hakkindaki belgelere bagvurun.

Nedenleri kaybolduktan sonra resetlenebilen hatalar

Hata

Olasi nedeni

Go6zimi

CFF
Konfigurasyon hatasi

+ Gegerli konfigurasyon tutarl
degildir

Fabrika ayarlarina geri déniin veya gegerliyse, yedek
konfiglirasyonu y(kleyin. I-O-, drC-, CtL- veya FUn-
menusinde FCS parametresine bagvurun

CFI1
Seri hat tizerinden konfiglirasyon
hatasi

+ Gegersiz konfiglirasyon seri hat
Uzerinden hiz kontrol cihazina
ylklenen konfigiirasyon uyumiu
degildir

Daha &nce yuklenen konfigurasyonu kontrol edin
Uyumlu bir konfigtirasyon yukleyin

USF
Duslk gerilim

Besleme gerilimi gok duglik
Gegici gerilim digsmesi
Hasarh yik direnci

Gerilimi ve gerilim parametresini kontrol edin

Hiz kontrol cihazini degistirin
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Konfiglirasyon / Ayar tablosu

LN I A I a4 o] o] I P-4 PSPPSR
MUSEENT KIMIK NO. (VAIS@). .. cuteete ettt ettt ettt b bt h bt e s e e b e h s e R e e e s e eR £ e s s e e R e e s e e R e e Rt e b e e R e e R e e R e e ae e e R e e e e e e R e e s s e ene et e eneeneannenneannes

1. seviye ayar parametresi

bFr
Kodu Fabrika ayarlari Kullanici ayari
bFr 50

Ayar menisl |5 £ £ - |[le—

Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayari Kodu |Fabrika ayarlari Kullanici ayari
ACC [3s s rP2 %30 %
AC2 |5s s rP3 %60 %
dE2 |55 s rP4 %90 %
dEC |3s s SP2 |10Hz Hz
TtA1l %10 % SP3 |15Hz Hz
TA2 %10 % SP4 |20 Hz Hz
TA3 %10 % SP5 |25Hz Hz
TA4 %10 % SP6 |30Hz Hz
LSP |OHz Hz SP7 |35Hz Hz
HSP |bFr Hz SP8 |40Hz Hz
1€H |Hiz kontrol cihazi gu¢ A SPO (45Hz Hz
degerlerine gore
UFr |%20 % SP10 |50 Hz Hz
FLG %20 % SP11 |55HZ Hz
STA |%20 % SP12 |60 Hz Hz
SLP |100Hz % SP13 |70 Hz Hz
IdC (0.7In(1) A SP14 |80 Hz Hz
tdC (05s s SP15 90 Hz Hz
£dC1 05s S SP16 (100 Hz Hz
SdC1 [0.71n(1) A CcLE [15In(1) A
€£dC2 [0s s CL2 [15in(1) A
SdC2 (0.5In (1) A LS |0 (zaman sinirlamasi yoktur) S
JPF |OHz Hz rsL 0
JF2 |0Hz Hz UFr2 %20 %
JGF [10Hz Hz FLG2 |%20 %
rPG |1 STA2 %20 %
riG |1/s /s SLP2 %100 %
FbsS |1 Ftd |bFr Hz
PIC [nO ttd %100 %
ctd |In(1) A
Sds |30
SFr |4kHz kHz

(1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gii¢ plakasinda gosterilen nominal akimidir.

I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fonksiyon baska bir meniden segilmisse gérintilenir. Gogunluguna, fonksiyon
konfiglirasyon menusinden erisileblir ve ayarlanabilir.
Alti cizili olanlar fabrika ayarlari modunda gérintilenir.
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Konfigiirasyon / Ayar tablosu

Motor kontrol mentisil

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu |Fabrika ayarlari Kullanici ayari Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayari
bFr [50Hz Hz €tUS |tAb
UnNnS |Hiz kontrol cihazi gi¢ Vv UFt |n
degerlerine gore
FrsS |50Hz Hz nrd |YES
NCr |Hiz kontrol cihazi gii¢ A SFr |4kHz kHz
degerlerine gore
NSP |Hiz kontrol cihazi gi¢ RPM TtFr |60Hz Hz
degerlerine gore
COS |Hiz kontrol cihazi gii¢ SrF |nO
degerlerine gore
rsc |noO
/O menisii <]
Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayari Kodu |Fabrika ayarlari Kullanici ayarn
€CC |[2C AOl1t [0A
ATV31pppA: LOC
€tCt |tn do nO
rrS |[tCC=2Cise,LI2 ri FLt
tCC = 3C ise, LI3
tCC = LOC ise: nO
CrL3 |4mA mA r2 nO
CrH3 (20 mA mA
Kontrol menist | £ | - |[fe—]
Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayan Kodu |Fabrika ayarlan Kullanici ayan
LAC |L1 Cd2 [Mdb
Fri A CCS |Cdi
ATV31pppA igin AIP
Fr2 [nO COp |nO
rFC |Fr LCC |nO
CHCF |SIM PSt |[YES
Ccdi1l |tEr rot (dfr

ATV31pppA LOC

I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fonksiyon etkinlestiriimigse gorintdlenir.
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Konfigiirasyon / Ayar tablosu

Uygulama fonksiyonlar meniisii ™ omasyon - telemecanique inverter
Kodu Fabrika ayarlari |Kullanici ayari Kodu Fabrika ayarlari |Kullanici ayari
rPC- rPt |Lin JOG- JOG |tCC =2Cise:nO
tCC =3Cise: Ll4
tCC = LOC ise:
nO
TAL1L (%10 % JGF |10 Hz Hz
TAZ2 (%10 % UPd- USP [nO
TA3 %10 % dsP nO
TA4 %10 % Str nO
ACC [3s S Pl- PIF [nO
dEC |3s s rPG |1
rPsS |nO riG |1
Frt [0 Hz FbS |1
AC2 |5s S PIC [nO
dE2 |5s s Pr2 (nO
brA |YES Pr4 (nO
StC- Sttt [Stn rP2 |%30 %
FSt [nO rP3 |%60 %
dCF |4 rP4 |%90 %
dCl1l |nO rSL (0
1dC (0.7 In A PiIl1 [nO
*dC |05s s rP1 | %0 %
nSt [nO bLC- bLC [nO
AdC- AdC |YES brL |Hizkontrol cihazi Hz
€dC1 (055 s Ibr |9lc degerlerine A
gbre
SdC1 (0.7In(1) A brt [05s s
tdC2 (0s s bEn [nO Hz
SdC2 (0.5In (1) A bET [05s s
SAI- SA2 |Al2 bIP [nO
SA3 |nO LC2- LC2 [nO
PSS- PS2 [tCC=2Cise:LI3 CL2 [15In(1) A
tCC =3Cise: Ll4
tCC = LOC ise:
LI3
PS4 [tCC=2Cise:Ll4 CHP- CHP |nO
tCC =3Cise: nO
tCC = LOC ise:
Ll4
PS8 [nO UNS2 |Hizkontrol cihazi gi¢ V
degerlerine gére
PS16 |nO Frs2 |50 Hz Hz
SP2 10Hz Hz nCr2 A
SP3 [15Hz Hz nSp2 |Hizkontrol cihazi RPM
SP4 |20H: Hz cos2 ggfedeger'e””e
SP5 |25Hz Hz UFE2 |n
SP6 30Hz Hz UFr2 %20 %
SP7 |35Hz Hz FLG2 |%20 %
SP8 40Hz Hz STA2 (%20 %
SP9O |45Hz Hz SLP2 (100 Hz Hz
SP10 |50 Hz Hz LSt- LAF [nO
SP11 55Hz Hz LAr [nO
SP12 60 Hz Hz LAS |nSt
SP13 |70 Hz Hz
SP14 (80 Hz Hz (1) In, hiz kontrol cihazinin Montaj Kilavuzunda ve gii¢ plakasinda gésterilen
nominal akimidir.
SP15 (90 Hz Hz I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fé)nksiyon
tkinlestirilmi ériintdlenir. Bunlara, SEt- mentstinden d
SP16 100 HZ HZ Zn;neetﬁhlp migse goruntulenir. Buniara menusunaen de
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Hata menisi

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayari Kodu |Fabrika ayarlari Kullanici ayan
Atr nO SLL |YES
TAr |5 COL |YES
rsSrF |nO tnL |YES
FLr |nO LFL |nO
EtF |nO LFF [10Hz Hz
EPL |YES drn |nO
OPL |YES StP |nO
IPL |YES InH |nO
OHL |YES rPr |nO
OLL |YES
Haberlesme menisi
Kodu |Fabrika ayarlari Kullanic ayan Kodu |Fabrika ayarlar Kullanici ayari
Add |1 bdCO [125
tbr 19200 FLO |nO
TtFO |8E1 FLOC |Al
+tO |10s ATV31pppA icin AIP
AdCO |0

I:l Bu parametreler sadece karsilik gelen fonksiyon etkinlestiriimisse gérintilenir.
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Parametre kodlan dizini

AC2

ACC

AdC

AdCO

Add

AllA

Al2A

Al3A

AOlt

Atr

bdCO

bEN

bEt

bFr

blP

bLC

brA

brL

brt

CcCs

cd1i

Cd2

CHCF

CHP

cL2

cLl1

cod

COp

cos

cos2

CrH3

CrL3

ctd

dCF

dci

dE2

dEC

do

drn

dspP

EPL

ErCco

EtF

FbS

FCs

FLG

FLG2

FLO

| |O1f [ IN] [ |O | [D] |0 | B] | [N |[=
I83) 1] 1<3) IR 12 121312185 183 1) I3

FLOC 63 Opr 65 SP2 45
FLr 61 otr 65 SP3 45
Fri 33 PIC 51 SP4 45
Fr2 33 PIF 51 SP5 45
FrH 65 Pr2 51 SP6 45
Frs 20 Pra 51 SP7 45
Frsz 56 PS16 45 SP8 45
Frc 38 PS2 44 SPO 45
FSt 39 PS4 44 SPd1 65
Ftd 19 PS8 44 SPd2 65
HSP 16 PSt 35 SPd3 65
lbr 54 ri 24 SrF 22
1dC 39 r2 24 StA 17
InH 62 rrFcC 34 StA2 57
1IPL 61 rFr 65 StP 62
1tH 16 ric 51 Str 48
JF2 18 rot 35 Stt 39
JGF 46 rkP2 51 TAl 37
JOG 46 rP3 51 TA2 38
JPF 18 rP4 51 TA3 38
LAC 33 rPG 51 TtA4 38
LAF 58 rkPi 52 TAr 60
LAr 58 rkPi 65 tbr 63
LAS 58 rPr 62 tCC 23
LC2 55 rPs 38 tCt 23
LCC 35 rPt 37 tdC 39
LCr 65 rrsS 23 tdC1 41
LFF 62 rsc 21 tdCc2 41
LFL 62 rsF 60 tFr 22
LFr 65 rsL 52 tHd 65
LFt 65 rtH 65 TtHr 65
LI1A 66 SA2 42 tLS 18
LI2A 66 SA3 42 ttd 19
LI3A 66 SCSs 22 Ttto 63
LI4A 66 SdCc1i 41 tun 21
LI5A 66 Sdc2 41 tus 21
LI6A 66 sds 19 Ttus 66
LIS 66 SFr 22 udP 66
LSP 16 SLL 62 UFr 17
nCr 20 SLP 17 UFrz2 57
nCr2 56 SLP2 57 UFt 21
nrd 22 SP10 45 UFt2 57
NnSP 20 SP11 45 uLn 65
nSP2 56 SP12 45 uns 20
nSt 40 SP13 45 uns2 56
OHL 61 SP14 45 USP 48
oLL 61 SP15 45

OPL 61 SP16 45
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Fonksiyonlar dizini

Eforsan Otomasyon - telemecanique inverter

+/-hiz 47
2 kablolu / 3 kablolu kontrol 23
Akim sinirlama 18
Anahtarlama frekansi 22
Analog/lojik cikis AOC/AQV 24
Atlama frekansi 18
CANopen: hiz kontrol cihazi adresi 63
Zorlamali lokal mod 63
JOG calisma 46
Ddnen yliki otomatik yakalayarak yolverme 61
Durus modlari 39
Fabrika ayarlarina geri dénus / Konfiglrasyonun geri yuklenmesi 22
Fonksiyon erisim seviyesi 33
Fren kontrold 53
Gecerli hatanin resetlenmesi 60
Gerilim / frekans orani tipinin secilmesi 21
Girislerin toplanmasi 42
Hiz kontrol cihazi termik korumasi 5

Hiz kontrol cihazinin havalandiriimasi 5

Ikinci akim siniri icin anahtarlama 55
Konfigiirasyonun kaydedilmesi 22
Kontrol kanali anahtarlama 35
Kontrol ve referans kanallari 26
Lojik giris ile DC enjeksiyonlu durus 39
Lojik giris ile hizli durus 39
Loijik giris ile serbest durus 40
Modbus: Hiz kontrol cihazi adresi 63
Motor anahtarlama 56
Motor kontrolii otomatik adaptasyonu 21
Motor termik korumasi 6

Motor termik korumasi - Maks. termik akim 16
Durma aninda otomatik DC enjeksiyon 4
Otomatik yeniden yolverme 60
Onceden ayarl hizlar 43
Pl regilatéri 49
Rampa anahtarlama 38
Rampalar 37
Referans anahtarlama 34
Réle r1 24
Réle r2 24
Nihayet salteri yonetimi 58
Yavaslama rampasinin adaptasyonu 38

www.eforsan.com.tr
542 291 58 92 - 0 242 335 40 42

75



	Boş Sayfa



